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АВТОМАТИЗАЦІЯ ВИБОРУ МЕТОДУ КОНСТРУЮВАННЯ

Одяг відрізняється різноманітністю форм і порівняно частою їх змінністю. В зв'язку з цим задача по отриманню розгорток поверхні одягу, необхідних для виготовлення лекал деталей крою, є однією з найскладніших складових в загальному обсязі комплексу задач, що вирішуються при конструюванні одягу.

Одним з основних результатів проектних робіт при створені нових зразків одягу є отримання кінцевих лекал, які дозволяють після технологічного процесу виготовлення одягу отримати його хорошу посадку на типовій фігурі споживача і у повній мірі відповідав еталонному зразку моделі. Велике значення, при цьому, відводиться рішенню задач по визначенню принципів розгортання поверхні з метою побудови лекал деталей одягу.

На сьогоднішній день виділяють 19 методів побудови розгорток поверхні які використовуються при конструюванні одягу. Для чіткого уявлення о призначенні різних методів побудови розгорток поверхні їх класифіковано в залежності від характеру вихідної інформації і поділено на групи за різними ознаками: за принципом визначення форми і розмірів поверхні, що розгортається; по виду поверхні, що розгортається; за принципом їх використання (по виду робіт, що виконуються).

Однак не одна з наведених класифікацій не дає рекомендацій і послідовності по вибору методу побудови розгорток.

Подальше удосконалення процесу проектування конструкцій одягу повинно здійснюватись на основі автоматизації найбільш ефективних методів виконання проектно-конструкторських робіт. Розробка і впровадження у виробництво систем автоматизованого проектування – один із основних шляхів удосконалення процесу конструювання одягу.

Для автоматизації проектних робіт необхідно скласти алгоритм по вибору найбільш раціонального методу побудови розгорток поверхні одягу або манекену фігури.

Структурна система по вибору методу побудови розгорток складається з великої кількості факторів, що впливають на неї, тому її доцільно представити як багаторівневу.

При виборі методу побудови розгорток одночасно виконується аналіз у трьох напрямках: постановка задачі; аналіз вимог до об'єкту, що проектується; аналіз вихідних даних для проектування.


На першому етапі формулюють задачу яку необхідно вирішити: побудова первинних (В11) чи остаточних лекала (В12); дослідження форми поверхні фігури людини (В13) чи одягу (В14).


На другому етапі висувають вимоги до об'єкту, що проектується: висока (В21) чи достатня (В22) ступень точності; з врахуванням (В31) чи без врахування (В32) властивостей матеріалу; в автоматизованому (В41) або ручному (В42) виконанні; площинне (В51) або об'ємне виконання (В52).


Вихідними даними при виборі методу побудови розгорток є вихідна інформація про форму і розмірах об'єкту, що досліджується: антропометричні розмірні ознаки типової фігури (В61); готовий виріб (В62); натуральний манекен (В63); цифрова модель манекена (В64); цифрова модель виробу (В65); лекала виробу (В66); індивідуальна фігура (В67).

З аналізу класифікацій методів побудови розгорток видно, що всього їх виділено дев'ятнадцять. Кожному методу присватається свій код К1....К19.


Проведені раніше класифікації дають можливість використовувати кожен метод отримання розгорток для вирішення конкретної задачі і враховувати ті чи інші вимоги до об'єкту, що проектується. Згрупуємо всі методи побудови розгорток в залежності від поставленої мети і умов проектування (Схема 1.1).


Для вибору методу побудови розгорток проводиться аналіз всіх можливих варіантів. Кількість варіантів по вибору методу розраховуємо по формулі:
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де, n ! = 1*2*3...n

m ! = 1*2*3...m


Як видно з розрахунків для вирішення задачі розглядається 3003 варіанта. Для спрощення роботи автоматизуємо систему по вибору методу побудови розгортки поверхні.


На останньому етапі виконують вибір методу побудови розгорток відповідно до вимог і вихідних даних.


По теорії вірогідності, використовуючи теорію чорного ящику процес вибору методу побудови розгортки можна представити таким чином.
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Пропонуємо приклад вибору методу побудови розгорток (Таблиця 2). В меню вводяться вимоги до методу проектування і вихідні дані. Потім ведеться аналіз по кожному елементу для всіх методів побудови розгорток. Як видно з прикладу для отримання первинних лекал з достатнім ступенем точності, з врахуванням властивостей матеріалів, у автоматичному режимі, використовуючи двомірне проектування по антропометричним даним ГОСТ можна використати тільки один метод – методики конструювання.
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 Таблиця 1. Зведена класифікація методів побудови розгорток за різними ознаками

	№

п/п
	Код методу
	Назва методу побудови розгорток
	Клас методу побудови розгорток по

	
	
	
	принципу визначення форми і розмірів поверхні, що розгортається
	видам робіт, що виконуються
	виду поверхні, що розгортається

	1
	К1
	метод послідовного наближення
	муляжний
	побудова кінцевих лекал
	розгортки оболонки поверхні

	2
	К2
	муляжний метод  з використанням тканини
	муляжний
	побудова первинних лекал
	розгортки оболонки поверхні

	
	
	
	
	дослідження форми поверхні одягу
	

	3
	К3
	муляжний метод з використанням  жорсткої оболонки
	муляжний
	звичайні розгортки поверхні фігури людини
	звичайні розгортки поверхні

	
	
	
	
	побудова первинних лекал
	

	
	
	
	
	
	розгортки оболонки поверхні

	4
	К4
	метод сітки канви
	муляжний
	побудова первинних лекал
	розгортки оболонки поверхні

	
	
	
	
	побудова кінцевих лекал
	

	
	
	
	
	дослідження форми поверхні одягу
	

	5
	К5
	макетно-модельний метод
	муляжний
	дослідження форми поверхні одягу
	розгортки оболонки поверхні

	6
	К6
	макетно-жилетний
	муляжний
	дослідження форми поверхні одягу
	розгортки оболонки поверхні

	7
	К7
	метод трикутника
	графічний
	побудова первинних лекал
	звичайні розгортки поверхні

	
	
	
	
	дослідження форми поверхні фігури людини
	

	8
	К8
	метод січних площин (тріангуляції)
	графічний
	дослідження форми поверхні фігури людини
	звичайні розгортки поверхні

	9
	К9
	метод ліній розгортання (ЛР)
	графічний
	побудова кінцевих лекал
	розгортки оболонки поверхні

	
	
	
	
	дослідження форми поверхні одягу
	


Продовження таблиці 1

	10
	К10
	метод типового проектування
	графічний
	побудова первинних лекал
	розгортки оболонки поверхні

	11
	К11
	метод геодезичних ліній
	графічний
	дослідження форми поверхні фігури людини
	звичайні розгортки поверхні

	12
	К12
	метод 4-х координат
	графічний
	дослідження форми поверхні одягу
	розгортки оболонки поверхні

	13
	К13
	метод вихідних розгорток
	графічний
	побудова первинних лекал
	розгортки оболонки поверхні

	14
	К14
	метод ак. Чебишева
	аналітичний
	дослідження форми поверхні одягу
	розгортки оболонки поверхні

	15
	К15
	системи між розмірних переходів (МП)
	аналітичний
	побудова первинних лекал
	розгортки оболонки поверхні

	16
	К16
	метод Лопандина
	аналітичний
	дослідження форми поверхні одягу
	розгортки оболонки поверхні

	17
	К17
	метод 3-х координат
	аналітичний
	дослідження форми поверхні фігури людини
	звичайні розгортки поверхні

	18
	К18
	системи крою
	графоаналітичний
	побудова первинних лекал
	розгортки оболонки поверхні

	19
	К19
	методи трьохвимірного проектування
	графоаналітичний
	дослідження форми поверхні одягу
	розгортки оболонки поверхні

	
	
	
	
	дослідження форми поверхні фігури людини
	звичайні розгортки поверхні


Схема автоматизованого вибору методу побудови розгортки

 

Таблиця 2. Вибір методу побудови розгорток по вихідним даним

	Вимоги до методу проектування і вихідні дані
	Код методу отримання розгортки

	
	К1
	К2
	К3
	К4
	К5
	К6
	К7
	К8
	К9
	К10
	К11
	К12
	К13
	К14
	К15
	К16
	К17
	К18
	К19

	Первинні лекала
	-
	+
	+
	+
	-
	-
	-
	-
	-
	
	-
	-
	+
	-
	+
	-
	-
	+
	+

	Достатня точність
	-
	+
	+
	+
	+
	-
	+
	-
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	-
	+
	+

	З врахуванням властивостей матеріалів
	+
	+
	-
	+
	+
	+
	-
	-
	+
	+
	-
	+
	+
	+
	+
	+
	-
	+
	+

	У автоматичному режимі
	-
	-
	+
	-
	-
	-
	+
	+
	-
	+
	-
	-
	-
	-
	+
	+
	-
	+
	+

	Двомірне проектування
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	+
	-
	-
	+
	-
	-
	-
	-
	+
	-
	+
	+
	-

	Антропометричні розмірні ознаки типової фігури
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	+
	-
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