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механізація процесу оздоблення сучасних швейних виробів

В статті розглянуто існуючі та перспективні способи для здійснення такого важливого етапу виготовлення сучасного одягу як оздоблення. Аналіз технології оздоблення швейних виробів показав, що важлива роль в цьому процесі належить високотехнологічному обладнанню, в основу роботи якого покладені не тільки принципи ниткового з’єднання, а й використовується принцип високочастотних коливань. Кожен із розглянути в статі способів оздоблення має свої як переваги, так і обмеження, наявність яких обов’язково необхідно враховувати при виготовленні конкурентоспроможного сучасного одягу. 

The paper considers existing and future methods for making such an important stage production of modern clothing as decoration. Analysis finishing technology garments showed that an important role in this process belongs to the high-tech equipment, the operation of which is entrusted not only the principles spinning connection, but also used the principle of high-frequency oscillations. Each of these methods has its decoration both advantages and limitations, the existence of which must be taken into consideration when making competitive modern clothing.
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Вступ

На протязі тисячолітньої історії існування одягу людство використовувало швейні вироби не тільки як засіб для захисту від оточуючого середовища, а й як гарну можливість підкреслити свою індивідуальність та несхожість з іншими. Саме в процесі оздоблення кожен має можливість додати щось особливе в одяг, який використовується не тільки у святкові моменти життя, а й у повсякденні. Особливої актуальності питання надання одягу неповторного зовнішнього вигляду набуло саме зараз, коли швейні вироби частково втратили свою виразність через уніфікованість  процесу їх виготовлення та набуття все більшого впливу на сучасну моду  стилю «унісекс». Готовий швейний виріб без обробки є мало цікавим для споживача. Для того щоб надати привабливості виробу, прикрасити його, розроблено досить багато способів, реалізація яких є можливою за допомогою різних видів технологічного обладнання. 

Викладення основного матеріалу

Провідним напрямком в області обробки є вишивка, яка з кожним роком стає все популярнішим. Вишиті вироби й просто вишиті тканини виглядають дуже ефектно і можуть надати винятковість навіть найпростішим виробам. А різноманітність асортименту і ошатність вироби сумнівів не викликають. Великих успіхів тут досягли фірми «Tajima» (Японія), «Barudan» (Японія), «Sun-Star» (Південна Корея), «ZSK» (Німеччина), «Melco» (США) [1]. Конструктивне розмаїтість устаткування для вишивки є великим. Так, число робочих головок в агрегаті коливається від 1 до 20 і більше. Число змінюваних кольорових ниток від 6 до 15. Поле вишивки однієї головки досягає розміру 450 × 550 мм; довжина стібка - від 0,1 до 12,7 мм. Швидкість шиття до 1200 об / хв (при довжині стібка 2 … 3 мм), а іноді і 1500 об / хв. Вдосконалення цієї техніки здійснюється  за рахунок збільшення обсягу пам'яті, кількості робочих головок (до 60 шт.). Крім того вводяться в конструкцію пристрої для автоматичної заміни шпуль в човниках; комбінуються в одній установці різні обробки: вишивка, аплікація, настрочування шнура, вишивка ланцюговим стібком. Зменшуються розміри виробів, які можна закріпити в затискачах машини. Особливо ефективно поєднання відомих вишивальних машин з лазерною установкою, що дозволяє можливості художника реалізовуватися набагато повніше за рахунок створення багатошарових композицій складного профілю, виконання гравірування, робити аплікації з різних матеріалів, включаючи фольгу. Можна імітувати ефект потертості або діри. Лазерна вирізка дуже точна і акуратна, не залежить від складності контуру; програмується, як і вишивка. Вона дозволяє виконувати такий складний вид обробки, як «ришельє». При цьому край після обрізки на тканинах, які містять синтетику, оплавляється, тим самим запобігають осипанню волокон. 

Наступним традиційним напрямком ниткового оздоблення швейних виробів є вистьобування, яке може бути виконане у вигляді геометричних фігур (ромбиками або хвилями). Проте це технологія «вчорашнього дня». Сьогодні вистьобування наближається до вишивки. Використовується укладання шнура, стрічки, стібка паєтками (блискітками), бісером, стеклярусом. Управління здійснюється не кулачками, а комп'ютером через серводвигуни, а тому складність малюнка обмежується тільки фантазією художника. При цьому використовують ротаційні човники, що дозволило збільшити швидкість роботи з 600 до 1000 об/хв. Натяг матеріалу при перемотування з рулону на рулон здійснюється стисненим повітрям. 

Модним напрямком обробки є обробка виробів ручним стібком. Строчки, що складаються з таких стібків, прокладаються на чоловічих піджаках, жіночих жакетах, сорочках. І якщо це раніше була дійсно строчка, яка виконана ручним способом, що уповільнювало і додавало вартості її отримання, то тепер з'явилися для цієї мети спеціальні машини. Вони імітують ручний стібок, а деякі з них і  повністю повторюють строчку, виконану досвідченим кравцем. У цьому випадку машинна голка має загострення з двох сторін і вушко посередині. Два цангових затискачі передають її, заправлену ниткою, один одному. Робота подібних машин є більш продуктивною. Прикладом такого обладнання є машина типу DECO-2000 ATT американської фірми «AMF Rеесе». На ній прокладають оздоблювальні строчки, наприклад, по борту піджака, на шліцах, виточки, на листочках, на кишенях [2].

Останнім часом з'явилися машини для прикріплення до одягу оздоблювальних елементів з термопластичної пластмаси за допомогою ультразвукових генераторів. Випускає таке обладнання фірма «V1VISION TECH.CO» (Південна Корея). Машина під маркою      VHS-540 має дві корзини (бункера), в яких розміщується два види фурнітури. Поштучно автоматично фурнітура подається в робочу зону і за допомогою одночасного нагріву і дії ультразвуку оздоблювальний елемент прикріплюється до тканини. Таке подвійне вплив збільшує міцність з'єднання. Простим перемиканням оператор може перейти від одного виду фурнітури до іншого, тобто на подачу то з однієї корзини, то з іншої. Та ж фірма випускає установку, яка скомбінована з швейної машини човникового стібка і пристроєм, що подає під голку пайетки (блискітки), відокремлювані від металевої смуги. При шитті голка потрапляє в отвір пайетки і прикріплює її до виробу. Пайетки можуть нашивали впритул один до одного або з інтервалами. Величина подачі змінюється за допомогою кулачкового механізму. Ще одна цікава машина розроблена фірмою «SALLI» (Південна Корея). Стрічка з термопластичного матеріалу перемотується з касети на касету. У робочій зоні встановлений пуансон, який вибиває з стрічки невелику плоску фігурку, яка тут же прикріплюється до поверхні тканини за рахунок ультразвукового розігріву. Підставляючи під пуансон різні ділянки тканини, можна отримати досить цікавої форми яскраву обробку. Для обробки виробів з більш щільних, несипучих матеріалів (сукно, тонка шкіра) використовується машина SRC-50 фірми «SALLI». У цій машині в якості робочого органу використовується ролик, на який нанесений малюнок. Під дією хвиль ультразвукової частоти малюнок ролика при прокатуванні його по тканині перфорує цю тканину, висікаючи на ній дрібні отвори, що в сукупності утворює своєрідну мережку. 

Нова оригінальна обробка використовується в обробці: малюнків, які виконані за допомогою лазера. Зварювальні пристрої для прикріплення оздоблювальних смуг, установки для виготовлення цифр і всіляких написів на футболках, куртках, сумках, хустках набувають все більш широкого залучення в швейній промисловості. До теперішнього часу малюнки і написи наносилися методом шовкографії, тобто нанесення фарби через трафарет. При цьому, якщо зображення повинно бути багатобарвним, потрібно накладати кілька шарів (знову через трафарет) один на одного. Звідси не завжди гарна якість, та й невелика продуктивність. Сучасний метод друку по текстилю - метод прямого нанесення на тканину малюнка за допомогою принтера, подібного таким, що широко використовуються в канцелярській діяльності. Отримані ображення дуже чіткі, майже фотографічної якості, обмежень за кольором немає. На дотик зображення не відрізняється від основної тканини. Закріплення малюнка здійснюється при температурі 150-185 °С з допомогою термопресу, що дозволяє домогтися повної фіксації фарб на тканині. Фарби, які використовуються в принтерах, не впливають негативно на шкіру людини, так як це чорнило на водній основі. Сучасна технологія надає можливість повнокольорового друку на тканинах з різним волокнистим складом. Устаткування поставляють фірми «Brother» (Японія), «Ana Jet» (США) [3].

Ще один вид обробки - малюнки і написи, зроблені на основі термотрансферних плівок. Область застосування - робоча і спортивний одяг. Оздоблення яскраве і  має високу стійкість до прання, хімчистки, агресивним зовнішнім проявам. Плівкові написи виконуються з тонких плівок (всього 55 … 60 мікрон), які при тепловій дії приварюються до виробу, утворюючи з тканиною одне ціле. Термотрансферні плівки виготовляються з поліуретану або полівінілхлориду, до складу яких входить ще і клей. Він активується під дією тепла і проникає в структуру тканини, а при охолодженні полімеризується, закріплюючи малюнок. Для отримання такої обробки потрібні ріжучий плоттер (це відомий всім принтер, який має замість друкуючої голівки ніж) і термопрес. Обладнання та плівки пропонує фірма «Zenon»  (Німеччина) [4]. 

Фірма «Gutos» (Німеччина) випускає системну техніку для установки на одяг різного виду ґудзиків, гачків, петель, затискачів, які крім свого основного призначення можуть нести ще й оздоблювальну функцію - прикрасити одяг. Ця фурнітура може бути металевою і пластмасової, гладкою і з малюнком. Іноді ґудзики робляться обтягнутими тканинами [5]. 

Окремим напрямком оздоблення сучасного одягу є обробка джинсових виробів. Зараз нові джинси надходять у продаж у такому вигляді, як ніби їх вже довго носили: злиняла фарба, місцеві потертості, навіть дірки ... Такі тенденції моди. Досягається це варінням в пральній машині зі спеціальними каменями (типу пемзи) і з біологічно активними речовинами - ензимами. Технології ці вельми складні, але на сьогоднішній день добре відпрацьовані. Такі фірми, як «Tonello» (Італія) або «Novozymes» (Данія), постачають обладнання і хімічні компоненти у необхідних кількостях [6, 7]. Устаткування для варіння і хімічної обробки джинсових виробів схоже на пральні машини, що використовуються в пральнях, тільки більше за розмірами і міцніше в конструкції. Машина складається з нерухомої станини, на якій змонтований водонепроникний корпус. Усередині корпусу обертається барабан, розділений на секції поздовжніми пластинами. У корпусі - люк для завантаження оброблюваних виробів, каменів і хімічних реактивів. Обсяги машин (є різні варіанти) розраховані на масу від 100 до 600 кг сухих джинсів. У машині виконуються замочування, прання, варіння, відбілювання джинсів, а в деяких конструкціях ще й віджимання. Після віджимання вологі джинси надходять в сепаратор, де з виробів витягують камені і пісок. Після чого джинси сушать і прасують. 

Висновки

Як можна бачити, на сьогоднішній день технічна думка провідних світових фірм-виробників швейного обладнання продовжує розвиватися і набувати конкретної форми у вигляді устаткування для оздоблення швейних виробів різного призначення. Це зумовлено необхідністю розширення асортименту сучасного одягу за рахунок не тільки традиційних конструктивних рішень, або аксесуарів. Сучасні технології (кожна окремо або у поєднанні) дозволяють додатково надати винятковості будь-якій речі навіть після певного часу її експлуатації.
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