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АНОТАЦІЯ 

Виходячи із службового призначення деталі "Пряжка фастекс", проведено 

аналіз технічних умов на її виготовлення, виконано аналіз базового (заводського) 

технологічного процесу виготовлення деталі. З допомогою САЕ-програми Solid 

Plastiks на основі аналізу сучасних технологій виготовлення подібних виробів 

сформовано задачі удосконалення конструкції та технологічного процесу 

виготовлення деталі "Пряжка фастекс", які вирішено у розділі «Проектування 

прес-форми». Прес-форму для виливання деталі "Пряжка фастекс" на 

термопластавтоматі спроектовано з використанням програми SolidWorksPlastic. 

У технологічному розділі роботи розроблено технологію виготовлення 

деталі "Вставка ФЛДС-037.21", яка є складовою частиною прес-форми. 

Проведено вибір оптимального способу отримання заготовки для неї, встановлено 

необхідну кількість переходів для оброблення кожної поверхні деталі, визначено 

оптимальну структуру технологічного процесу механічного оброблення, 

розроблено детально операції технологічного процесу із призначенням припусків 

на оброблення, вибором інструменту та устаткування, призначенням режимів 

різання на переходах, технічним нормуванням операцій. При розробленні 

технології виготовлення деталі використано результати досліджень залежності 

точності оброблення і складу поверхневих шарів деталей після механічного 

оброблення від режимів різання.   

Розроблено також верстатні пристрої для фрезерувальної та 

електроерозійної операцій оброблення деталі "Вставка ФЛДС-037.21".  
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