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АНОТАЦІЯ

Обсяг пояснювальної записки – 118 сторінок. Графічна частина – 15 аркушів. Кількість літературних джерел – 33. Кількість рисунків – 61, таблиць – 14, додатки – 1. 

Проєктування асортименту та технологічного процесу виготовлення жіночого модельного взуття для ПП «КМ-Поділля» (м. Хмельницький)

Студентка гр. ВВм-21-1:                                  Коваль Т.В.

Керівник роботи:                                              к.т.н., доц. Михайловська О. А.       

Відповідно до теми дипломного проєкту розроблено жіноче модельне взуття: жіночі туфлі з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем; жіночі туфлі з відкритою п'ятковою частиною; жіночі туфлі типу «лодочка» з відкритою носковою частиною. 

Для проектування туфель обрано копіювально-графічну методику та італійську методику проєктування взуття. Розроблено зовнішні, внутрішні та проміжні деталі верху та низу.

Для впровадження моделі туфель з відкритою геленковою частиною у виробництво складена конструкторсько-технологічна документація та здійснене градирування шаблонів деталей. Градирування моделі туфель №1 виконане в автоматизованому середовищі AutoCAD. 

Визначено економічні характеристики з позиції використання основних і допоміжних матеріалів та використання усіх видів матеріальних, енергетичних ресурсів. 

Розрахована калькуляція витрат на виготовлення жіночих модельних туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем, а також відпускна ціна.

____._________.2022 р.                                                ________________

ВСТУП

Повномасштабна воєнна агресія Росії проти України підкреслила ще більше слабкі місця української економіки. Впродовж останніх років українська переробка або зменшувала виробництво промислової продукції, або ж демонструвала зростання «в межах статистичної похибки». В результаті через війну очікується падіння промисловості на 42,6% при зменшенні ВВП на 31% (за оцінками експертів Інституту економічних досліджень та політичних консультацій). При цьому стійкість промисловості відрізняється для різних галузей, що відображається в результатах опитувань (6,7).

Перш за все зберігають і/або відновлюють виробництво галузі, які забезпечують базові потреби населення — виробляють їжу, одяг чи взуття. Втім, харчова промисловість — одна з небагатьох галузей, де станом на липень 2022 року більш як половина опитаних або тримають виробництво майже на довоєнному рівні, або повністю зберегли обсяги роботи та навіть перевищують довоєнні (відповідно, 34 і 24%). У легкій же промисловості лише 7% підприємств працюють на 100% і більше. В інших галузях подібні результати набагато скромніші через гіршу можливість впоратися з новими викликами або особливості виробництва (6,7).

Легка промисловість – одна з найважливіших галузей економіки, яка тримає два фронти: економічний і військовий. А саме ці напрямки є ключовими для країни зараз (6,7).

"Першочергове завдання економічного блоку Уряду - пришвидшити економічне відновлення нашої країни та забезпечити зростання ВВП. Важливим інструментом впливу на економічні процеси в країні стануть державні замовлення. І наша позиція полягає в тому, що більшість держзамовлень повинні залишатися всередині країни, щоб підтримувати вітчизняного виробника та економіку в цілому.
Державний бюджет України на наступний рік – це бюджет країни, що воює. Тож Уряд активізує співпрацю з бізнесом, який забезпечує потреби Збройних Сил України та інших оборонних відомств. Зокрема, з вітчизняним легпромом, який переключився на забезпечення потреб українських військових з перших днів війни. Сьогодні наше завдання – налагодити сталу співпрацю, забезпечити планування на середньо- і довгострокову перспективу та підтримати підприємства цієї галузі", - зазначила Перший віцепрем'єр-міністр — Міністр економіки України Юлія Свириденко (6,7).

Довоєнний ринок взуття вражав своїм розмаїттям, однак, українські виробники і досі продовжують займати на ньому невпевнену позицію: багато імпортних виробів, нерідко не найкращого ґатунку (неякісні, зате доступні). Вітчизняний виробник, покинувши потужні фабрики, перебрався у рятівну тінь напівкустарних майстерень. Підприємств, що здатні випускати дійсно якісну і конкурентоздатну продукцію ще дуже мало. Проблемою є й те, що при загальному перевищенні пропозиції над попитом, на ринку спостерігається брак взуття для всіх статево-вікових груп (3). 

Потужність вітчизняної взуттєвої промисловості останніми роками, що було пов'язано з пандемією COVID 19, використовувалася лише на 10-12%, хоч дозволяє виробляти 120-130 млн. пар взуття щорічно. Десятки підприємств галузі за останні роки не спромоглися пошити бодай по одній парі взуття на кожного «середньостатистичного» споживача. Досі нерозв’язаною для виробників вітчизняного взуття залишається проблема нестачі вітчизняної сировини для виробництва, а її імпорт призводить до 30% зростання ціни на готове взуття (3). 

Для підвищення конкурентоздатності українського взуття на глобальному та регіональному ринках можна вдатися до ряду заходів, спрямованих на зменшення нелегального імпорту, стимуляції підприємств-виробників шкіри, що постачають сировину, знизити собівартість виробів шляхом заміни імпортних матеріалів (колодки, клеї, підошви тощо) на вітчизняні, підтримати експортерів нашої продукції, шляхом надання їм експортних субсидій, укладення угод з іншими державами на безмитний в’їзд, забезпечити регулярне проведення виставок-ярмарок як по всій території України, так і за кордоном (4). 

Варто переглянути і дизайнерську політику підприємств, залучати у галузь молодих спеціалістів: дизайнерів, конструкторів, що дозволить виготовляти модне, а не лише надійне і низьке за собівартістю взуття. 
Також одним із необхідних факторів конкурентоздатності продукції взуттєвого виробництва є ефективне та раціональне використання всіх можливих ресурсів. Актуальне в наш час питання – це заміна натуральних матеріалів штучними та синтетичними, оскільки проблема дефіциту натуральних матеріалів набуває з часом усе більших масштабів. Тому майбутні спеціалісти повинні шукати шляхи підвищення ефективності виробництва. Саме цьому позитивно сприяє науково-технічний прогрес, який охоплює наразі всі світові галузі (4). 

На цьому етапі розвитку стоїть задача, суть якої полягає у забезпеченні широкого асортименту взуття і, відповідно, доступних цін. Це можливе за рахунок такого показника, як відновлення та інвестування взуттєвих підприємств. 

Взуттєва галузь потребує нового обладнання, яке б могло забезпечити високу продуктивність праці. Закордонне обладнання, звісно, може забезпечити такі показники, проте, за їх високої вартості собівартість взуття, закладена в амортизацію буде високою (5).

Також з метою вдосконалення всі виробничі процеси спрощуються. Цьому сприяє активна автоматизація багатьох дій пов’язаних з процесами проектування, градирування та виробництва взуття. Це все дає можливість створити конкурентоздатний асортимент взуття та покращити якість взуттєвих виробів, скоротити час на його виготовлення, а в результаті і собівартість. Саме за рахунок підвищення рівня автоматизації та продуктивності можливо досягнути бажаного результату.
Розв’язання цих проблем дозволить вийти на якісно новий рівень, зайняти пріоритетне положення на внутрішньому та світовому ринках. При цьому розраховувати необхідно тільки на власні сили, міжгалузеву інтеграцію, поєднання зусиль окремих підприємств та підрозділів. Не дивлячись на труднощі, що виникають, є всі необхідні умови для вирішення існуючих проблем (5).

1 ДОСЛІДНО-ЕКСПЕРИМЕНТАЛЬНА ЧАСТИНА
Історичні та культурні особливості національного українського одягу

Вступ
В умовах сьогодення відчуття патріотизму, гордості за приналежність до цікавої та колоритної нації та посилення національної свідомості доволі звичне явище. Хоча шлях до такої свободи й відкритого самовизначення як українця був доволі довгим та тернистим. Українцям доволі довго насаджували чужі ідеали та вождів, перевертали історичні факти та спотворювали їх, й лиш зараз українська нація прокинулася та все більше й більше дізнається сама та відкриває всьому світу історичну правду (9).

Нарешті настав той час, коли українські блакитно-жовті стрічки починають уособлювати символи революції, відображати вільну натуру, нездоланну стійкість та неперевершений колорит української нації. Наразі українська символіка стала світовим брендом, вона все частіше прикрашає модний одяг, вишукані аксесуари, використовується при оформленні інтер’єрів та в багатьох інших сферах життя (9).

В дні національних свят можна побачити багато не лише співвітчизників вбраних в український одяг, а й багато іноземців, котрі воліють доторкнутися та приміряти на себе яскраві вишивані костюми, віночки та стрічки. Популярність одягу в українському етностилі з кожним днем зростає, і мабуть знайдеться дуже мало українців в гардеробі яких не буде бодай однієї речі, що яскраво свідчить про відношення до України (9).
1.1 Огляд інформаційних джерел

Сучасні одяг, взуття та аксесуари існують в розмаїтті стилів, що склалися в різні епохи та на різних континентах.

Етнічний стиль в одязі, або стиль етно, з’явився в 60-ті роки XX ст. У той період бурхливо пропагували моду на міні-спідниці, шорти тощо. Однак молодіжній субкультурі хіпі, яка також розвивалася в цей час, ці модні тенденції були не до душі, тому представники цього напряму вирішили короткій спідниці протиставити довгі балахони і спідниці, вузьким штанам – широкі. Спільнота хіпі була відкрита для всіх охочих, незалежно від віросповідання і національності. Тому в цю субкультуру міцно ввійшли мотиви багатьох культур, а отже, багатогранний і неоднозначний етнічний стиль увібрав у себе найяскравіші й найхарактерніші риси одягу різних народів (8).

Етнічний стиль одягу – стиль, у якому комплекти одягу відтворюють риси національного костюма певного народу (етносу). Головним у складанні комплекту є використання характерних для нарядів тієї чи іншої нації крою, матеріалів, відтінків, орнаментів, декору, аксесуарів (8).
На модних подіумах цей стиль почав з’являтися ще в 1960-х рр. Період 1990-х років можна вважати піком його популярності, коли численні модельєри одягу почали черпати натхнення для своїх колекцій з культур корінних американців, з Азії та Африки. Надалі з’явилися варіації, що отримали натхнення від етнічних традицій Північної та Східної Європи (8).
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Рисунок 1 – Етнічний одяг у колекціях сучасних дизайнерів одягу

Загальні риси цього стилю передусім характеризуються використанням натуральних тканин: льону, шовку, бавовни, вовни і шкіри. Етнічний образ завжди виділяється завдяки створеній яскравій індивідуальності та вмінню об’єднувати традиції різних народів із сучасною модою (8).

Стиль кантрі (від англійського слова country – село, країна) – сільський стиль американського Заходу кінця XIX ст., заснований на традиціях національного вбрання корінних жителів Нового Світу та вподобаннях щодо одягу пастухів. Американці називають його «вестерн» (western – західний) – стиль ковбоїв і фермерів. Стиль поєднує в собі індіанські та ковбойські культурні особливості. Характерними для цього стилю є: одяг зі шкіри та замші, вишитий бісером і намистинами; бахрома, сумки-торбини, мокасини, чоботи з вузькими носами і широкими халявами в ковбойському стилі та сорочки із ситцю [6].
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Рисунок 2 – Одяг  у стилі кантрі

Сьогоднішній одяг у стилі кантрі – це сині джинси, картаті сорочки, замшеві куртки з бахромою, спідниці, блузи та сукні з оздобленням із домотканого мережива, широкі шкіряні пояси з пряжками, ковбойські крислатий капелюх і чоботи та багато іншого, для якого характерні практичність, функціональність і комфортність. За минулі кілька сотень років первинні ознаки модних тенденцій одягу населення США залишилися майже без змін, до них лише додалися нові риси, а в цілому такий набір одягу зрівняв американський стиль одягу для чоловіків і жінок, що сприяло великій популярності цієї модної течії в багатьох країнах світу. Сучасний стиль кантрі передбачає, насамперед, джинси та сорочки в клітинку, але вже в поєднанні з футболками, куртками-бомберами, светрами і спортивним взуттям (рис. 3) (8).
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Рисунок 3 – Сучасний американський стиль 
Для одягу цього стилю характерний простий крій, що створює зручність у носінні. Речі бувають прямі, приталені або розширені донизу. Головний аспект – щоб їх можна було легко комбінувати між собою. Щодо взуття, то перевага найчастіше надається ковбойським чоботам, мокасинам, кедам або кросівкам. Для дівчат доречні також легкі туфлі (відкриті чи закриті) на танкетці.

Американський стиль одягу популярний далеко за межами своєї історичної батьківщини. Сьогодні він не має чітких меж і жорстких правил. Сучасна американська мода об’єднує в собі елементи різних стилів. Добір окремих предметів гардероба або деталей костюма базується на простоті виконання та універсальності застосування (7).

Стиль сафарі – колоніальний стиль (в перекладі з арабської означає «африканське полювання» або «експедиція»). З’явився в 1960-ті роки, коли англійці та французи почали активно освоювати території Африки. Це переважно стиль для подорожей, який запозичує елементи тропічної військової уніформи. Його прикметні риси сформувалися у відповідь на нетиповий для європейців клімат. Одяг для мандрівників шили на замовлення, щоб він був комфортним у спеку (8).
Характерні особливості стилю – вільний силует та безліч накладних кишень, погонів, ременів. Велика кількість накладних кишень пояснюється необхідністю все найважливіше носити із собою, а пояс був необхідний для кріплення фляги з водою і ножа. Знаковими атрибутами стилю є панами або світлі капелюхи з невеликими полями, які призначені для захисту обличчя від сонця (8).
Вбрання у стилі сафарі, зазвичай, – з натуральних тканин (льон, бавовна). Основні кольори: усі відтінки бежевого, гірчичного, пісочного, сірого, жовтого, шоколадного і хакі. На сьогодні одяг в цьому стилі виготовляється з анімалістичними та рослинними принтами. Характерне взуття – черевики на шнурівці та сандалі на ремінцях (8).
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Рисунок 4 – Одяг у стилі сафарі

Види етнічних стилів одягу, їхні особливості. Історично склалося, що кожна група людей, об’єднана тривалим спільним проживанням на певній території, мала свої традиції та звичаї, які виявлялися, зокрема, й у манері вдягатися. Так з’явилися і сформувалися різні етнічні стилі одягу (5).

Грецький стиль вирізняється простотою крою і кольорами одягу. Як правило, більшість грецьких суконь має завищену талію і глибокий виріз на спинці. Одяг – з однотонних, найчастіше світлих тканин, прикрашений декоративним поясом. Окрім того, Греція – родоначальник асиметрії в одязі. Саме звідти прийшли до нас сукні з однією лямкою, що активно використовується у сучасній моді для створення вечірнього вбрання.
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Рисунок 5 – Сукні в грецькому стилі

Єгипетський стиль уособлює суворість і чіткість ліній. Цей стиль в одязі формувався протягом чотирьох тисячоліть. В епоху Раннього Царства одяг був простий: калазіріс (довгий сарафан) для жінок і схенті (білосніжна пов’язка на стегнах) для чоловіків. Людям з вищих верств суспільства можна було носити головні убори та вбрання блакитного, жовтого і коричневого кольорів. З розвитком торгівлі та під впливом Сходу в моду ввійшов багатошаровий одяг (рис. 6) (5).
Практично всі предмети одягу мали прямий силует і були пошиті з льняної тканини, яка найкраще відповідала посушливому клімату цієї країни. Усі аксесуари виготовляли з натуральних матеріалів, найчастіше з металу. На них наносили зображення богів та інші обереги. Взуття – це відкриті сандалі з кріпленням для великого пальця (така модель взуття на сьогодні теж є дуже популярною, хоч і зазнала деяких змін) (рис. 7).

[image: image9.jpg]



Рисунок 6 – Традиційний одяг стародавніх єгиптян
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Рисунок 7 – Жіночий одяг у єгипетському стилі

Також єгиптяни – основоположники стилю унісекс, оскільки у них не було особливих відмінностей між одягом для чоловіків і жінок. В більшості вбрання розрізнялося лише за вишуканістю оздоблення або кольором. У Стародавньому Єгипті вперше у світі з’явилася мода на перуки, накладні бороди і шиньйони (5).
Сучасний сплеск моди на вироби в єгипетському стилі виник у 20-х роках XX ст., коли розпочалися розкопки стародавніх поховань. У наш час модельєри одягу приділяють багато уваги цьому стилю. У колекціях сучасних дизайнерів часто присутнє вбрання, створене за канонами Стародавнього Єгипту: прямі форми, чіткий геометричний малюнок, витончене драпірування, стильні прикраси (5).
Африканський стиль (рис. 8). Прикметна особливість африканського одягу – яскраві геометричні та анімалістичні принти, легкі тканини і вільні фасони. Значний акцент – на всіляких декоративних елементах. Важливим елементом створення африканського образу є прикраси – дерев'яні  та металеві браслети, кольє із зображенням тварин, і підвіски у вигляді зубів диких мешканців джунглів(5).
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Рисунок 8 – Одяг в африканському стилі

Індійський стиль (рис. 9). Традиційне індійське жіноче вбрання відоме в усьому світі – це – сарі. Європейські дизайнери його значно трансформували, але все ж національні риси збереглися. Завдяки Індії стали популярними каміння і стрази, якими оздоблюють одяг. Звідти до нас прийшли легкі та прозорі тканини. А витончена індійська вишивка і досі вважається головною окрасою будь-якого предмету одягу, замінюю навіть найдорожчі прикраси (5).
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Рисунок 9 – Одяг в індійському стилі

Східний стиль. Східні мотиви ведуть своє походження з мусульманських країн. Незважаючи на суворі канони в одязі, східні жінки та чоловіки вміють підкреслити свій смак і багатство гардероба. До того ж національне вбрання цих країн можна цілком гармонійно поєднувати із сучасними предметами одягу. До східних нарядів належать штани-шаровари, штани-алладіни, штани-палаццо, «глухі» туніки і кофти, шовкові хустки, накидки з прозорих тканин. Східний стиль має характерні принти, які, звичайно, поступаються за ефектністю африканським, але також дуже колоритні та самобутні(5).
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Рисунок 10 – Одяг у східному стилі

Японський стиль. Японія – країна, яка дуже довго шанувала свої національні традиції, не бажаючи запозичувати новий досвід з інших частин світу. Але сьогодні японці можуть позмагатися з представниками будь-яких країн за звання «модних експериментаторів». Японське кімоно перейняли всі країни світу в його первісному вигляді. Збереглися і квіткові мотиви, які прикрашають більшість предметів одягу та аксесуарів японців.
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Рисунок 11 – Одяг у японському стилі

Поєднання мотивів різних етнічних стилів. Сьогодні особливо популярними є різноманітні етнічні поєднання: сукні, які за кроєм нагадують японські кімоно, можуть бути розшиті візерунками, типовими для мексиканських пончо; широкі іспанські спідниці – пошиті з тканин із лаконічними японськими квітами; африканські орнаменти – відтворені на сукнях-сарі.

Сьогодні неабиякої популярності в усьому світі набув так званий стиль бохо (або етно-бохо), який, зокрема, є чудернацьким та ефектним поєднанням різноманітних етнічних традицій у сучасному варіанті. 
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Рисунок 12 – Одяг у стилі етно-бохо

Добираючи вбрання в етнічному стилі, не обов’язково копіювати його повністю. Достатньо вибрати речі, стилізовані під нього, або окремі деталі, щоб освіжити весь образ. Іноді достатньо використати лише деякі найхарактерніші елементи, зокрема аксесуари та прикраси, якими можна підкреслити свою прихильність до певної етнокультури. Пояси, хустки, накидки з характерним оздобленням – усе це вигідно доповнятиме будь-який образ. До того ж етнічний стиль передбачає яскраві, масивні прикраси у великих кількостях.
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Рисунок 13 – Етнічні прикраси

У наші дні етнічний стиль уже завоював провідні позиції у світі моди і лише укріплює свої позиції. Основні причини цього – це свобода, різноманіття, природність, яскравість, які він несе із собою. Послідовники стилю етно – це, зазвичай, творчі особистості, які не бояться продемонструвати свою індивідуальність, залишаючись при цьому у гармонії з навколишнім світом і самими собою. Саме завдяки розвитку цього стилю наше суспільство знову переживає моду на вироби ручної роботи – hand made (8).
Сьогодні люди дедалі частіше звертаються до своїх витоків, тому етнічний стиль у різних проявах уже тривалий час перебуває на піку популярності в усьому світі як поєднання базових національних традицій, світових модних тенденцій і високих стандартів якісного пошиття та оздоблення (8).

1.2 Постановка задачі досліджень
Кожну конкретну націю визнають самобутньою за певними критеріями, які вирізняють її з-поміж інших. В світлі останнього історичного періоду в Україні, який ознаменувався різким і болючим відділенням від штучної культури «совка», розпочався закономірний процес відтворення національної пам’яті. Відродження народних традицій, фольклору і етнічної творчості все більше завойовують серця українців. Важливу роль у її розвитку зіграла активна громадянська і національна діяльність населення(9).

Тож цілком природньо, що дедалі більшу увагу привертають сфери буття, які так чи інакше вважаються традиційними, рідними і особливими саме для українського народу. 

Національну ідентичність визначають за різними якісними показниками: історія, мова, побут, архітектура тощо. Не меншої цікавості заслуговує і мистецтво оточувати себе красою. А ще краще – носити цю незбагненну красу просто на власному тілі.

Історія українського костюму невіддільна від історії народу. Так само, як і всі інші мистецькі прояви, він почав свій розвиток із глибини віків. За активного розвитку цивілізації, зміни побуту і систем господарювання на більш досконалі, вдосконалювався й одяг.

Український національний одяг – це повість давніх предків про їх духовні цінності. Цим пояснюється багатофункціональність українського народного вбрання. Адже костюм – то не лише ілюстрація одягу з прив’язкою до території, але й ціла повість про людину. Вікова градація, використання матеріалів, елементи оздоблення, зокрема – вишивки, зачіски і аксесуари, – це все те, що може дати повну інформацію про людину.

Етнічний стиль, що відображає самобутність українського народу та його культуру, сьогодні на піку популярності. Він являє собою відображення минулого в інтерпретації сьогодення. Стародавні національні костюми набувають новий дизайн і адаптуються під гардероб сучасної людини. Тому одяг в українському стилі можна носити як на державні свята, так і на роботу. 

Враховуючи усі ці аспекти, важливо дослідити історичні та культурні особливості українського національного одягу та їх інтерпретації у сучасному світі моди.

1.3 Методика проведення досліджень

Етнологія, вивчаючи етноси та їхню традиційно-побутову культуру в часовому поступі історії людства, використовує найрізноманітніші методи (способи) їх дослідження, осмислення і пізнання. Багатоаспектність предметної області етнології зумовлює використання найрізноманітніших методів вивчення етносів та їхньої культури. Серед них можна виділити порівняльно-історичний метод, метод типологічного аналізу, метод комплексного аналізу, метод компонентного аналізу, реконструктивний метод (метод пережитків). (10)
Метод типологічного аналізу є загальноприйнятим і універсальним методом систематизації й аналізу емпіричного матеріалу. Він дає змогу виділити з масового фактичного матеріалу загальні й особливі, схожі й однакові явища традиційно-побутової культури, згрупувати їх в окремі системи чи цілісності. Етнологія користується такими процедурами типологічного аналізу, як класифікація, типологізація і періодизація. Класифікація – упорядкування зібраного фактичного матеріалу, побудова на його основі реальних і конкретних моделей традиційно-побутової культури за схожістю та однаковістю ознак і рис. На цій основі в етнології розроблено релігійну, расову, лінгвістичну, господарсько-культурну, історико-етнографічну та інші класифікації етносів. Типологізація — науково-теоретична модель упорядкування і виділення особливостей традиційно-побутової культури на основі поєднання кількох особливостей предмета дослідження. Оскільки типологізація – своєрідний інструмент наукового дослідження, то його процедура передбачає виявлення певної кількості відмінних і схожих рис та ознак (10).
1.4 Результати досліджень

Історія становлення українського етнічного стилю налічує багато століть. Він формувався під впливом соціальних і культурних змін упродовж усієї історії нашої держави (10).

Джерелом української етніки були традиційні цінності народу, до яких поступово додавалися культурні надбання різних часів. На початку та впродовж XIX століття в результаті просвітницької та громадської діяльності видатних українців І. Котляревського, І. Франка, М. Заньковецької, родини Косач-Драгоманових, до якої належала Л. Українка, формувався інтерес до побуту, звичаїв українського народу. Предмети народного мистецтва або речі, виконані в етнічному стилі, знаходили своє місце в побуті української інтелігенції (10).

Поступово традиційний народний стиль потрапляв у міський інтер’єр у вигляді орнаментів, кольорів, форм звичайних предметів побуту.

На початку XX століття відбулися зміни в українському народному одязі. Традиційну сорочку поєднували з європейським костюмом. Відомим любителем такого вбрання був Іван Франко, який носив вишиту сорочку з піджаком.



Рисунок 14 – Український народний костюм
Разом з мовою, фольклором народний костюм є визначальним чинником, що вирізняє нас із-поміж інших народів. Він зберігає традиційні основи, має чіткі композиційно-колористичні закономірності та принципи формотворення.

Загальні спільні художні ознаки українського національного вбрання виявляються:

• у подібності виготовлення матеріалів ручним способом;

• принципах крою й поєднання частин в єдине ціле;

• колориті всієї композиції одягу, виготовленого відповідно до статі, віку, соціального положення, функціонального призначення.

Регіональна належність українського костюма відображена символами, технікою вишивання, колірною гамою ниток.

Залежно від пори року вбрання поділяли на літнє й зимове. Через природно-кліматичні особливості місцевості одяг мешканців лісової смуги Полісся відрізнявся від одягу горян – гуцулів, бойків, лемків і від одягу жителів лісостепових Поділля, Наддністрянщини, Слобідської України або степових земель Запоріжжя та Бессарабії.

Також вбрання було святковим (повний стрій) і буденним. Основою національного вбрання вважають повний святковий стрій.

Регіональні ознаки українського етнічного стилю одягу

Важливим в українському костюмі є його комплексність. Основними компонентами є натільний, поясний, нагрудний і верхній одяг. До комплексу також належали головні убори, пояс, прикраси, взуття. Кожний з компонентів виконував певне функціональне призначення, відрізнявся матеріалом, конструкцією, орнаментально-колористичним рішенням, оздобленням, а також способом носіння.

Народні традиції вимагали поділу одягу для дорослого населення за статевою ознакою.

Типи крою одягу та матеріали давали можливість конструювати фасони, що визначали фігуру тільки в загальних рисах. Існували базові силуети, які традиційно були прямокутними або трикутними.

Український жіночий костюм за силуетом мав ознаки підкресленої жіночності, що виражена в його припасованості до фігури. Для підкреслення пропорції фігури використовували пояс на талії або крій елементів нагрудного одягу. Наприклад, у керсетці завищували талію, робили розширення від талії до низу, вставляючи клини, які називали вусами . Прикрашали керсетку аплікацією та нашивками зі шнурів. Великий виріз горловини давав можливість демонструвати декоративні прикраси, які носили поверх натільної сорочки.




Рисунок 15 – Особливості декорування керсетки




Рисунок 16 – Типи сорочок: а – без коміра; б – з коміром
Елементи чоловічого костюма підкреслювали значно менше й не прагнули зміни зорового сприйняття пропорцій та об’єму тіла чоловіків.

Спеціального дитячого одягу в українців не було. Одяг дітей відрізнявся від дорослого лише розмірами та майже не поділявся за статевою ознакою. Діти до шести років (і хлопчики, і дівчатка) одягали лише сорочку як натільний і нагрудний одяг. У ході дорослішання відбувалося збільшення елементів одягу.

Український національний костюм мав свої особливості та відмінності залежно від регіону. Одяг мешканців Полісся, Слобожанщини, Наддніпрянщини або Карпат має характерні відмінності в силуеті, крої, колірних рішеннях і способах носіння.

Поняття «народний костюм». Розглянемо одну з визначальних особливостей українців як нації – народне вбрання (рис. 14), для якого характерною рисою є його загальний комплекс. Саме таке поєднання, яке є порівняно сталим, вважається українським народним костюмом.

Історія українського народного костюму. Історія українського костюму невіддільна від історії народу. Так само, як і всі інші мистецькі прояви, він почав свій розвиток із глибини віків. За активного розвитку цивілізації, зміни побуту і систем господарювання на більш досконалі, вдосконалювався й одяг. Великий крок у розвитку естетичних бачень вбрання нашими пращурами було здійснено в період існування Київської Русі.
Разом з тим вважається, що остаточно особливості українського національного одягу окреслилися за часів Запорізької Січі. Саме тоді з'явилися певні критерії, за якими кожен елемент одягу свідчив про приналежність людини до певної верстви населення: духовенства, козацької старшини, селянина тощо.

Приблизно в той же час стали чіткішими і регіональні відмінності одягу українців.

Елементи вбрання, їх класифікація у загальній системі складових народного костюму. Залежно від способу носіння, одяг давнього українства знавці поділяють на кілька груп. Наприклад, натільний – той, що одягали безпосередньо на тіло. Як чоловіки, так і жінки послуговувалися єдиним видом натільного одягу – сорочкою.
Сорочка мала багато варіантів крою та оздоблення. Виготовлялася вона переважно з полотна або сукна, відповідно до призначення чи матеріальних можливостей родини. У різних куточках України простежувалися яскраво виражені відмінності в пошитті сорочки, які позначалися в основному на способах приєднання рукавів і плечової вставки до стану та оздобленні коміру і манжетів. Але найвиразніше – регіональну приналежність, вікові особливості власника сорочки, а також його сімейний стан – визначали вишиті орнаменти, які наносили різноманітними методами.

Як би не любили давні українці складні елементи оздоблення та крою, але в класифікації видів народного вбрання все достатньо просто. Як от із поясним, чи, інакше, – стегновим одягом (рис. 17). Звісно, це ті елементи народного костюму, які носилися на нижній частині тіла. Одягали його просто поверх сорочки.

Для жінок це були запаска, фартух, плахта. Система назв жіночого поясного одягу дуже яскрава: це і щорц (смугаста спідниця, поширена на Львівщині), і кабат (Лемківщина), і «мальованка»… Також у багатьох місцинах зустрічалися «фота», «сандарак» та інші. 

З чоловічим поясним одягом все значно простіше: це, однозначно, штани. За способом крою це могли бути гачі (вузькі штани) або шаровари (широкі штани). Стосовно перших, то у різних регіонах вони мали різні назви: «ногавиці», «гащі», «холошви». А от шаровари були шароварами кругом і завжди. На поясі штани фіксувалися за допомогою так званої «шворки». Можна сказати, що «шворка» є праматір’ю всіх поясів і ременів, якими послуговувалися чоловіки значно пізніше. Шаровари були популярні в Східній і Центральній Україні, а вузькі штани – на південних та західних територіях нашої Батьківщини.
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Рисунок 17 – Стегновий одяг (щорц)

Нагрудний одяг (рис. 18) носили поверх сорочки. Важливою функцією цього елементу вбрання, окрім покриття тіла, було увиразнення силуету і приховання недоліків фігури, щоб наблизити її до тогочасного еталону краси. До речі, українці і досі не змінили своїх вподобань стосовно ідеалу фігури: широкоплечі парубки і тендітні, зі спокусливими формами й світлою посмішкою, дівчата. В основній масі нагрудний одяг представляли безрукавки: «керсетки», «кептари», «лейбики».
Єдиним різновидом нагрудного одягу з рукавом була юпка. Сучасні українці часто плутають цей елемент зі спідницею, вважаючи, що назва перегукується з російськомовним «юбка», або й взагалі походить від нього. Насправді це звичайнісінька за кроєм безрукавка, до якої пришиті рукава. З неабиякою відповідальністю наші пращури ставилися до виготовлення верхнього одягу (рис. 19), про що свідчить широкий спектр елементів оздоблення та різноманіття його видів. Тут народна фантазія проявлялася у повній мірі. Залежно від крою, верхній одяг поділяли на прямий і приталений. Згодом додавалися складніші елементи, і таким чином з’явилися абсолютно несхожі між собою зразки вбрання: розширені донизу, халатоподібні, призбирані по боках і т.п. 



  

   


 Рисунок 18 – Нагрудний одяг (безрукавки)

Матеріалом для зимового одягу була переважно овеча шкура. Використовувалася також цупка домоткана тканина та шерсть. У наших пращурів було дуже багато речей, покликаних захистити тіло від холоду чи опадів. Серед найпоширеніших, знову ж таки, залежно від територіальної приналежності та кліматичних умов, були гуня, гуля, свита, кирея, кожух, жупан тощо.
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Рисунок 19 – Верхній одяг

Для того, щоби доповнити український народний костюм, сучасникам достатньо зазирнути у будь-яку крамничку етнічного одягу: тепер дуже популярні автентичні, притаманні лише нашому народові, прикраси, головні убори, пояси і навіть взуття. Давнім українцям доводилося досить часто виготовляти прикраси власноруч. Взагалі, український національний костюм не може існувати без аксесуарів за своїм визначенням. Це є одна з основних особливостей саме нашого традиційного одягу. Всі доповнення до необхідного вбрання з давніх часів несли в собі естетичні вподобання українців. Тут планка піднімалася настільки високо, що не кожна традиція інших народів могла конкурувати з давньоукраїнською.

Одяг неодмінно доповнювали прикрасами: нагрудними, на пальці, у вуха. Особливо цінували багаті намиста, які виготовляли зі справжніх коралів і носили в багато низок різної довжини. Полюбляли також намиста з бурштину. У західних регіонах поширеними були бісерні оздоби, наприклад нашийні стрічкові ґердани та площинні силянки, скляні намиста. Вагомим доповненням були святкові дукачі, які носили разом з намистом.

Обов’язковими для пращурів були головні убори (рис. 20, 21) і пояси (рис. 22). 

За жіночим головним убором найчастіше визначали як статки родини, її соціальний статус, так і вік власниці. Тут просто-таки величезна за кількістю добірка назв і різновидів. Насамперед, це очіпок (рис. 21), хустина, вінок, кептур та багато інших. Площинне вінкоподібне вбрання голови в різних регіонах України виконували з різного матеріалу та за різними конструкціями. Такий тип головного убору робили на твердій (іноді картонній) основі.

Намітка покривала жіночу голову в ознаку того, що жінка заміжня. Цей вид рушникових уборів виготовляли з тонкого полотна, а довжина деяких наміток сягала 4 метрів. Зображення жінок у таких головних уборах є на фресках собору Софії Київської.

До головних уборів належали хустки, серед яких особливо цінували шовкові та вовняні. Вони були невід’ємним атрибутом народного весільного обряду.

Серед чоловічих головних уборів в Україні були поширені шапки, капелюхи, брилі, крисані (рис. 20).
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Рисунок 20 – Чоловічі головні убори: а – бриль; б – крисаня




Рисунок 21 – Головний убір (очіпок)

Пояс, при чому переважно для чоловіків, вважався ознакою гідності, сили і мужності, а залежно від декору та матеріалу, з якого виготовлено аксесуар, визначали статус і фінансові можливості чоловіка. Але жіноцтво теж полюбляло підперезуватися, при чому дівчата з любов'ю оздоблювали пояси як для себе, так і для чоловіків. Пояс вважався одним з найцінніших подарунків коханому, ніс в собі величезне навантаження і сприймався як оберіг.




Рисунок 21– Пояси

Прикраси (рис. 22) з дорогоцінними каміннями українці збирали впродовж поколінь. Металеві ж виготовляли ремісники і купити їх не було проблемою. «Ювеліри» для небагатих використовували численні монети і хрести, нанизуючи їх на один суцільний ланцюг. Для жінок основними прикрасами були сережки, намисто, хрестики, каблучки. Втім, чоловіки теж не цуралися каблучок, хоча для них основними «коштовностями» були зброя і пояс. Часто прикрасам надавали магічної сили, вважали їх здатними захистити від нечисті, стихії, хвороби тощо.
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 Рисунок 22 – Види шийних прикрас 

Українське взуття (рис. 23) теж дуже різноманітне і воно здебільшого вважалося такою собі «статусною» розкішшю. Його виготовляли в основному зі шкіри. В давнину взуття не шили, його морщили або закладали невеликими складками, а до ноги прив'язували смужками шкіри або мотузками. Таке взуття називали морщуни, морщенцями, ходаки, личаки. Багатії носили шкіряні чоботи, а селяни – плетені зі стебел рослин «личаки». Ще існували «постоли», стягнені зі свинячої чи волової шкіри.

Заможні жінки носили «сап’янці» - чобітки з кольорової шкіри. Пізніше чобітки дійшли і до селянок, хоча більш як святковий елемент вбрання. Тобто в жодному разі чобітки не були виключно взуттям. Найчастіше це була найомріяніша дівчиною прикраса. Шиті невисокі шкіряні чобітки з м'якою халявою називали чоботами. Вони були без каблуків, іноді для міцності на п'яті замість каблука кріпили металеву підківку.

До дев'ятнадцятого століття були поширені виворітні чоботи, які шилися зсередини, а потім вимочувалися у воді і виверталися на лицьову сторону. Носили в старовину українці і постоли. Вони мали свою відмінність від личаків, прийнятих в інших слов'янських народів. Українські постоли мали прямокутне плетіння, низькі бічні сторони, мали оформлений носок. Верхній край боків і носка постолів мав петлі, через які простягався шнурок, що його зв'язував, а потім кінцями шнурка ще й прив'язувався до ноги.
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Рисунок 23 – Взуття (личаки, постоли)

Отже, можна сміливо сказати, що національний одяг – це повість давніх предків про їх духовні цінності. Цим пояснюється багатофункціональність українського народного вбрання. Адже костюм – то не лише ілюстрація одягу з прив’язкою до території, але й ціла повість про людину. Вікова градація, використання матеріалів, елементи оздоблення, зокрема – вишивки, зачіски і аксесуари, – це все те, що може дати повну інформацію про людину.

Проходять десятки і тисячі років. Змінюються люди, їх потреби і смакові якості. Як наслідок, змінюється мода. Але кардинальних змін жоден стиль не зазнав. Це перевтілення проходить поступово. Такі тимчасові зміни торкнулися і українського стилю одягу. Всім відомо, що основною гордістю українського народу в мистецтві стала вишивка. Кожна майстриня прагнула створити свій орнамент або малюнок на одязі, скатертині або серветці. Ці етнічні мотиви дійшли і до нашого часу. Причому вони дуже успішно використовуються в світі моди. Сучасний одяг в українському стилі має свої особливості:

- жіночність і легкість силуету, плавні обриси

- яскраві, вміло об'єднані контрастні кольори. Такий наряд приверне увагу будь-якої людини;

- взуття та аксесуари витонченого дизайну

- використання натуральних тканин.
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Вишивка – основа стилю. Згадуючи назву нашої країни, відразу виникають асоціації з вишивкою. І це правильно. Як не дивно, з часом вона не тільки не зникла, але і стала надзвичайно популярною. Звичайно, ручну роботу зустріти зараз не так легко, але самі мотиви в сучасному одязі присутні. Український стиль являє собою темперамент і характер української душі, який передається в орнаментах і деталях вишивки. Саме цей спосіб декорування одягу доступний всім і відрізняє моду України від інших країн. Вишиванка вважається, мало не універсальною річчю. Оскільки в наш час її комбінують і з джинсами, і з короткою спідницею, і з брюками. Причому це поєднання досить природно і гармонійно виглядає. Також, особливістю вишиванок є те, що їх можуть одягати не тільки жінки, а й чоловіки і діти. 

Фактори розвитку українського стилю. 
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Рисунок 24 – Прикраси в українському стилі

Український національний костюм – досить складна робота. Не кожен майстер зможе ідеально його створити. Доповненням до українського костюму стануть яскраві аксесуари. Це можуть бути намиста і браслети з червоних або жовтих намистин. Прикраси можуть бути як об'ємними, так і витонченими. В якості головного убору в ідеалі використовують вінок з квітів (рис. 24). Природно, у повсякденному житті таку річ не одягнеш. Але прекрасною альтернативою може стати пов'язка для волосся або ободок з українськими мотивами. Сучасний одяг в українському стилі виглядає актуально, стильно і досить красиво. 

«Багато жінок вважають, що туфлі не такі й важливі, але справжній доказ елегантності дами – те, що взуто на її ніжки», – так сказав метр світової моди Крістіан Діор. Дійсно, не варто брати на ноги абищо, ризикуючи зіпсувати ретельно створений образ, хочеться ж, щоб було і красиво, і зручно, і стильно. А оскільки сьогодні в тренді вишиванка, погляди модниць все частіше зупиняються на взутті в етностилі.
Виявляється, що українки здавна знали толк у взутті, хоч вибір його був доволі обмежений. На свято носили переважно чоботи - сап’янці (червоні, жовті, деколи зелені). Особливо жіноцтво було в захваті від так званих “чорнобривців” – чобітків на підборах з невисокими халявами, трішки задертими догори носами та ще й оздоблених хитромудрим орнаментом. А ось дівчата полюбляли червоні чобітки, саме такі дарував парубок своїй коханій, щоб засвідчити глибину почуттів. 

Головний тренд сезону – конопляне і льняне взуття (рис. 25). Це неординарно, цікаво, зручно, красиво і дуже по-українськи. І, безумовно, новий напрям в етностилі під назвою casual – це дуже вдале поєднання повсякденної, звичної теніски та футболки з декоративними візерунками вишиванки.
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Рисунок 25 – Конопляне та льняне взуття

Етностиль залишається завжди актуальним і завжди прихильно сприймається. Одяг з народними елементами (рис.26) підкреслює любов до українських традицій. Сьогодні українське – це модно. Одяг, взуття, прикраси, галантерея закордонних брендів може дозволити собі не кожен, а виглядати красиво і оригінально хочеться щодня. І українські дизайнери та конструктори успішно справляються з цією задачею сьогодні.
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Рисунок 26 – Шкіргалантерейні вироби та взуття в українському стилі

Висновки до розділу
Сучасне вбрання, виконане в українському етностилі, не тільки несе частку нашої стародавньої культури, а й набуває символічного й патріотичного змісту. Дизайнери поєднують український стиль із сучасними трендами. Шанувальниками етностилю в Україні стали чудові майстри: львів’янка Оксана Караванська, вінничанка Людмила Бушинська. Також у цьому стилі виготовляють одяг ательє-бутік «Отаман», київські майстерні-студії «Шляхетний одяг», «Треті півні», «Ладосвіт» та багато інших.

Для розробки колекції взуття, зокрема туфель, з використанням українського стилю етно, можливим при цьому є варіант використання накладних декоративних модулів. Це можуть бути вишиті банти, брошки тощо. Для урізноманітнення моделей також можна застосувати черезпідйомні та надщиколоткові ремені. Без декоративних накладних елементів туфлі можуть бути класичними, а туфлі з використанням декоративних модулів з елементами етностилю можуть стати центром модного образу.
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Рисунок 27 – Вишиті брошки для туфель

2 ПРОЄКТНО-КОМПОЗИЦІЙНА ЧАСТИНА

2.1 Розробка та обгрунтування асортименту. Вибір моделей для проєктування

Взуттєве підприємство ПП «КМ-Поділля» (м. Хмельницький) виготовляє шкіряне взуття різного призначення та для різних статево-вікових груп, модне і комфортне водночас, використовуючи якісні сучасні матеріали верху та низу. Конкуренція на ринку взуття та потреби споживачів змушують виробників щороку оновлювати асортимент, створюючи нові моделі чи навіть цілі колекції взуття. Звичайно, це потребує знання актуальних модних тенденцій щодо конструкцій та видів взуття, матеріалів, кольорової гами тощо.
Наймодніші тренди жіночих туфель2022-23 років, серед яких є багато цікавих варіантів.
Туфлі на масивній платформі (рис. 28). Масивна платформа не встигла вийти з моди на кілька сезонів, і – знову в тренді. Причому це не обов’язково унісекс-моделі та грубі черевики. Витончені жіночні силуети на такій підошві виглядають чудово за рахунок гри контрастів (11).
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Рисунок 28 – Туфлі на масивній платформі
Подвійні ремінці (рис. 29). А ще – потрійні, четверні, та які завгодно. Чим більше ремінців – тим краще! Перемички, мері джейн, довгий шнурок навколо щиколотки та складні дизайнерські моделі, натхненні портупеями – один із найцікавіших трендів цього року(11).

[image: image52.png]@ | [M rpaviunwi ausaiin 2 | Trello X

G Tyéni xivoui 2022 - Mowyk Go: X

8 Moawi xiroui yoni 2022: rone X |+

O B hitps;//mega-music.pro/modni-zhinochi-tufli-2022-golovni-trendy-ta-novynky/

He nponycTtu

Mopa | 02/11/2022

1llo HOCUTH Ha
IIOYATKY JIICTONaza,
mo6 mouyBaTmcs
BIEBHEHO Ta
BUIVISIIATH €/IeTaHTHO:
10 HapMxaOUMX imei

Mopa | 01/11/2022

TonoBHi y6opy st
KiHOK 40+ pokiB 2022:
BUINYKaHi Ta
BUTOHUYEHi Mojeni

Mopa | 01/11/2022

Yac Bomosnasok: 10
CTWIBHMX aHCaMOJIiB,
SIKi CRPacsTh XOJIOJHY
ocinb

Mona | 31/10/2022

OpHa piv - 5 MOgHUX
06pasiB: 3 YMM HOCUTH
KOPOTKMIT IIyXOBUK
B3UMKYy 2022/23

Mona | 30/10/2022
3umoBe XiHOUe
B3YTTs, SIKe HiKOMN He
BUiize 3 Moau: 6
HajlyHiBepcaJbHImMX

Tlepemiuky, Mepi JDKeliH, JOBIMi ITHYPOK HABKOJIO IMKOJIOTKY Ta CKJIafIHi|

M3aiiHepChKi MOZIeNTi, HATXHEHH] IOPTYIIesIMM — OfMH i3 HajiIlikaBilX TPeH/iB|

78

B %

-8) Imnoprysaty saknaaka.. @ Mpuctynum @ Xumenshuuskuii Haio... B Mpo satsepaxenns M. @ Timx OYH-YMA "3poa... " Koaw keapmpy yenaa.. @) Kaapysarns sospaxe... () Mov konoeperuni -.. D Electronic Archive Kh...
1e — [OTPijiHi, YeTBepHi Ta sIKi 3aBrofHO. YuM OIbIIe peMiHIIB — THM Kpaie!

nucTonana, wo6
no4yyBaTUCA BNEBHEHO Ta
BUrnspaTu eneranTHo: 10
Haauxaruux inei

Onis Kosans - 02/11/2022

Peuentin

KapTtonnio Tenep rotyio
TiNbKW Tak: He3BuyaiiHa
cTpaBa 3 MiHiManbHUX
iHrpeniexTis

Onis Kosans - 01/11/2022

Woy-BIZ
Kons Cepra Hanucas
HOBMM BipL NPo MaibyTHE
Ykpainu

Ipuna Camiok - 01/11/2022

Llym y Byxax Ta
I0Tb KiHLiBKM?

Mopi6io wenako
nikyBaTMCs, nokm y Te6e
€ vac. Heobxiano

Yeara! Buainena ksota
A nexcionepis Ha
BiTaMsHAHMI 3aCI6 AnA

" Nbrotapgna
I NEHCMOHEPOB C

0827

02.112022

»



 [image: image53.png]@ [0 roadivnwi avsaiin 2| Trello X G 1yoai xiroui 2022 - Mowyk Goc X | 8] Moawii xivoui ygai 2022: rono X |+ v — X

C QO 8 nttps;//mega-musicpro/modni-zhinochi-tufli-2022-golovni-trendy-ta-novynky/ B & ]

D Electronic Archive Kh. »

© Mou rorvepenunn
— s

-8) Imnoprysay saknaak.. @ Mpuctynum @ Xumensruuskuii Haio... B Mpo satsepaxenns @3 Tims OYH-YMA "3poa...

z ‘!4.7_ o

T Konv keaptvpy ycnag...

@ Kaapysatia 306pax

canar, AKui1 Hikonu He
HabpuaHe
Onis Kosans - 02/11/2022

Moga
Lo HOCMTK Ha NoYaTKy

i nuctonana, wobé
no4yyBaTUCA BNEBHEHO Ta
BUrnapaTy eneranTHo: 10
Haauxaruux inei
Onis Kosans - 02/11/2022

He nponycTtu

Mona | 02/11/2022

Illo HOCHTH HA
IIOYATKY JIMCTONA/IA,
106 mouyBaTmcs
BIEBHEHO Ta
BUIVISIATH e/IeTaHTHO:
10 HagMxaounx imei

PeuenTn

KapTonnio Tenep rotyio
TiNbKW Tak: He3BuyaiiHa
CTpaBa 3 MIHIManbHUX
iHrpeniexTis

Onis Kosans - 01/11/2022

Moga | 01/11/2022

TonoBHi y6opu s
JKiHOK 40+ pokiB 2022:
BUINYKaHi Ta
BUTOHUYEHi Mopei

Woy-BIZ
Kons Cepra Hanucas
HOBMM BipL NPo MaibyTHE
Ykpainu

Mona | 01/11/2022 Ipuwia Camiok - 01/11/2022

Yac Bogonasok: 10
CTWIBHMX aHCaMOJIiB,
SAKi CKPaCATH XONMOJHY

ocinm Tydni yHicekc

Ly y Byxax Ta
HIMIIOTD KI iBKM?

Mopi6Ho wenako

Mona | 31/10/2022 nikysaTnCs, Noku y Tebe

. . Heobxi,

Omua pist - 5 MoEIX \ € uac. Heobxiaro

06pasiB: 3 YMM HOCUTH

KOPOTKMIA IXOBUK JNikyBanHa

B3MMKy 2022/23 cyrno6is! "
https://adclickg.doubleclick net/aclk?sa=18ai=C92Z-HQhiYICWL4-tygXTnoH4Cu7Y3PSs_ZKQGNMQwI23ARABIXUMRIgpa6khaAjoAHUKMNR...-6357157020881797&inb=9&adur|=https;//damski-capris. com.ua/?gclid=EAlalQobChMIKLPhwumO-wiVj5ayCh1 TTWCVEAEVASAAEGITDVD_BWE v
0828

02.112022




Рисунок 29 – Туфлі з ремінцями
Туфлі унісекс (рис. 30). Лофери, броги, оксфорди та ще десяток моделей із чоловічого гардеробу давно і надовго оселилися у жіночих шафах. Такі туфлі дуже зручні і практичні завдяки досить широкому носку і зовсім невеликому підбору. А ще це дуже ефектний елемент яскравих міських луків 2023 року, а особливо стилів преппі, денді, смарт-кежуал та спорт-шик(11).
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Рисунок 30 – Туфлі унісекс
Кіттен Хіллс (рис. 31). Зовсім маленький зручний каблук, що розширюється до основи, вже був модним у п’ятдесятих. Вважається, що колись їх вигадали спеціально для юних дівчат, які тільки освоюють мистецтво високих та нестійких шпильок. Але оригінальний силует так сподобався зіркам, що вже незабаром став популярним у всьому світі(11).
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Рисунок 31 – Туфлі на каблуку Кіттен Хіллс
Каблуки-трапеція (рис. 32). Ще один оригінальний вид каблуків – трапеція, що розширюється згори донизу. Така форма виглядає набагато оригінальніше звичайного квадрата або прямокутника. Трапеції дуже стійкі, тому хороші для будь-якої висоти. Найкращий вибір для тих, хто не хоче ні шпильки, ні суцільну платформу(11).
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Рисунок 32 – Туфлі на каблуку Трапеція
Туфлі з квадратною носковою частиною (рис. 33). У 2022 році квадратні носки демонстративно грубі, різкі та незграбні. Немає закруглених кутів та згладжених ліній. Такий носок може значно виступати вперед, щоб зберегти форму. А найсміливіші модниці можуть звернути увагу на туфлі з квадратним носком із прозорої сітки(11).
[image: image59.png]@ | [0 rpaviunmi qusaiin 2 | Trello X G 1ydni xinoui 2022 - Mowyk Go- X [ Moawi xiroui tyoni 2022: rone X | + v = X

C QO 8 nttps;//mega-musicpro/modni-zhinochi-tufli-2022-golovni-trendy-ta-novynky/ B %

-8) Imnoprysaty saknaaka.. @ Mpuctynum @ Xumenshuuskuii Haio... B Mpo satsepaxenns M. @ Timx OYH-YMA "3poa... " Koaw keapmpy yenaa.. @) Kaapysarns sospaxe... () Mov konoeperuni -.. D Electronic Archive Kh... »

BUIVISIIATH €/IeTaHTHO:
10 HapMxaOUMX imei

Briepen, mo6 36eperTy hopmy. A HajicMiIMBilli MOJHNII MOXYTh 3BEDHYTH yBary|

Mona | 01/11/2022

TonoBHi y6opy st
KiHOK 40+ pokiB 2022:
BUINYKaHi Ta
BUTOHUYEHi Mojeni

Moga | 01/11/2022

Yac Bomosnasok: 10
CTWIBHMX aHCaMOJIiB,
SIKi CRPacsTh XOJIOJHY
ocinb

Moga | 31/10/2022

OpHa piv - 5 MOgHUX
06pasiB: 3 YMM HOCUTH
KOPOTKMIT IIyXOBUK
B3UMKYy 2022/23

Mopa | 30/10/2022

3umoBe XiHOUe
B3YTT, sIKe HIKO/I He
BUiize 3 Moau: 6
HajlyHiBepcaJbHImMX
nap

Mopa | 30/10/2022

Vrenmoemocs

CTWIBHO: imei MomHMX
BapiaHTIiB SIK HOCUTH
BOJO/IASKY B3UMKY
2022/23

08:32
02.112022

& 9°C Cloudy



          [image: image60.png]< [0 rpagiunmii avzaiik 2| Trello X G 1ydni xiroui 2022 - Mowyk Goe X [[#] Moawi xiroui tyni 2022: rono X | + v = X

C QO 8 nttps;//mega-musicpro/modni-zhinochi-tufli-2022-golovni-trendy-ta-novynky/ B % ]

-8) Imnoprysaty saknaaki.. @ Mpucrynum & Xmenshuuskuii vawio... [ Mpo satsepmxenns M... TiM+ OYH-YTA “3poa... " Koaw keapmpy ycnaa... @) Kaapysanns sospaxe... (@) Mov konoeperuni -.. D Electronic Archive Kh... »
- ny ~
179 rpn. 5ia 99 rpn

JKiHOK 40+ pokiB 2022:
BUINYKaHi Ta
BUTOHUYEHi Mopei

Moga | 01/11/2022

Yac Bogonasok: 10
CTWIBHMX aHCaMOJIiB,
SAKi CKPaCATH XONMOJHY
ocinb

XiHounn
opar VOVK

YkpaiHcbkuii 6peHp,
opsry

IHTepHeT MaraswH Bif,
YKpaiHCbKOro BUPOGHMKa
XiHOYOTrO oAsry - 6peHay
VOVK. Hosa konekuis.

Mona | 31/10/2022

OpHa piv - 5 MOEHUX
06pasiB: 3 YMM HOCUTH
KOPOTKMIT IIyXOBUK
B3UMKY 2022/23

Mona | 30/10/2022

3umoBe XiHOUe
B3YTT, sIKe HIKO/IM He
BUiie 3 Moau: 6
HajlyHiBepcaIbHImIxX
map vovk.com

Mona | 30/10/2022

Vrenmoemocs
CTHIBHO: inei MomHMX
BapiaHTIiB SIK HOCUTH
BOJO/IASKY B3UMKY
2022/23

BIOKPUTU

FocTpwmit Hocok

Ha KoHTpacTi 3 KBaIpaTHMMM HOCKaMJ FOCTPOHOCI Tyl 3HOBY CTPiMKO yBipBamics

08:32

02.112022




Рисунок 33 – Туфлі з квадратною носковою частиною
Туфлі з гострою носковою частиною (рис. 34). На контрасті з квадратними носками гостроносі туфлі знову стрімко увірвалися в тренди. Але якщо раніше це були класичні шпильки, то зараз актуальні невисокі стійкі підбори – все той же кіттен хіллс або широка трапеція. Гарні квадратні підбори, прикрашені фурнітурою, кольоровими вставками або камінчиками(11).
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Рисунок 34 – Туфлі з гострою носковою частиною
Блискучі туфлі (рис. 35). Найкраще доповнення святкового лука – ефектні блискучі туфлі. Стрази, глітер, паєтки, камінчики, металіки і навіть дзеркальні матеріали та хамелеони – серед них, напевно, знайдеться варіант для тебе. Але чим більш зухвалий відтінок і дизайн – тим простіше має бути сама модель. Наприклад, із класичними човниками ти точно не прогадаєш, навіть якщо вони повністю будуть усипані стразами(11).
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Рисунок 35 – Блискучі туфлі
Металева фурнітура (рис. 36). Кліпки, ланцюжки, пряжки, металеві петлі – все це активно використовується у сучасних модних жіночих туфлях. Чим яскравіший і сміливіший дизайн – тим краще. Колись таке взуття було долею субкультур, але зараз воно все частіше зустрічається на міських вулицях у будь-яких поєднаннях та образах(11). 
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Рисунок 36 – Туфлі з металевою фурнітурою
Туфлі з анімалістичним принтом (рис. 37). Тваринні принти у всій різноманітності захопили світові подіуми. Крім леопарда є ще більш оригінальні забарвлення – тигрові, зміїні, зеброві. Такі туфлі дуже яскраві та екстравагантні, навіть якщо вони виготовлені в класичних кольорах. Тому вони можуть бути самостійним акцентом у образі(11).
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Рисунок 37 – Туфлі з анімалістичним принтом
Плетені туфлі (рис. 38). Мода на мереживо та ажур у 2022 році дійшла і до взуттєвих трендів. Плетені туфлі з різних матеріалів або щільні сітчасті вставки використовують найсміливіші дизайнери(11).
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Рисунок 38 – Плетені туфлі
Туфлі без каблуків (рис. 39). Туфлі без каблуків – не обов’язково в чоловічому стилі. В колекціях є дуже витончені моделі з ремінцем, модними гострими або квадратними носковими частинами, плетеними вставками та металевими прикрасами. Особливо актуальні замшеві та шкіряні моделі, хоча до літа будуть актуальними і текстильні моделі(11).
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Рисунок 39 – Туфлі без каблуків
Платформа, каблуки, танкетка, унісекс-моделі – сучасні жіночі туфлі можуть бути абсолютно будь-якими. Головне – образ має бути гармонійним та комфортним(11). 

З огляду модних тенденцій для жіночого взуття, зокрема туфель, для розробки актуального асортименту пропонуються три мікроклекції різних конструкцій. На рисунках 40, 41, 42 зображено відповідні ескізи. 
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Рисунок 40 – Ескізи моделей туфель з відкритою геленковою частиною
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Рисунок 41 – Ескізи моделей туфель з відкритою п'ятковою частиною
[image: image80.png]



[image: image81.png]



[image: image82.png]@

227777

-




Рисунок 42 – Ескізи моделей туфель з відкритою носковою частною
2.2 Розробка технічного завдання і структури деталей

Глобально процес створення взуття включає три взаємопов'язані етапи: передпроектні роботи; розробка конструкції взуття; впровадження моделі у виробництво. 

Передпроектні роботи включають цілу низку важливих робіт зі збору необхідної інформації щодо доцільності розробки взуття, розробки ескізів взуття, та завершуються розробкою технічного завдання (ТЗ) на основі максимальної кількості вихідних даних. Це сприяє конкретизації вимог до конструкції, розробці обґрунтованого ТЗ і цілеспрямованості робіт на всіх стадіях. На основі технічного завдання складається конструкторська та технологічна документація на модель, що проектується.

Далі виконуються проектні роботи з проведенням попереднього економічного аналізу раціональності конструкції верху, та виготовлення і затвердження зразка моделі взуття.

На етапі з впровадження моделі у виробництво виконуються: остаточний економічний аналіз конструкції; серійне градирування шаблонів деталей верху і низу моделі; виготовлення шаблонів деталей різного призначення; оформлення конструкторсько-технологічної документації.

Оформлена конструкторсько-технологічна документація включає: паспорт моделі, технологічний висновок про можливість запуску моделі у виробництво, висновок про технологічність моделі, технологічний процес, технологічні і інструкційні карти тощо. Оригінали всієї документації, зразок взуття, креслення, усі шаблони зберігаються в конструкторсько-технологічній лабораторії підприємства. 

Процес запуску моделі у виробництво знаходиться під постійним наглядом конструктора і технолога. За необхідності на будь якому етапі вони можуть втрутитися в технологічний процес виготовлення взуття.
Темою дипломного проекту є проектування асортименту та технологічного процесу виготовлення жіночого модельного взуття. Технічне завдання та структура моделі розробляються для моделі жіночих туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем. Для базових моделей №2 і №3 розробляються лише технічний опис та структурні таблиці деталей. 

ПП «КМ-Поділля» (м. Хмельницький)
(назва підприємства)

Дата початку проєктування  05.09.2022 р.    Дата запуску  21.09.2022 р.
Т Е Х Н І Ч Н Е      З А В Д А Н Н Я

Модель №    1    .
Ескіз  взуття
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1. Призначення  модельне взуття

2. Вид та статево-вікова група   туфлі жіночі

3. Фасон, повнота, розмір   8572 У14; 3;  240

4. Метод кріплення низу  клейовий

5. ДСТУ ГОСТ  19116:2007. Взуття модельне. Загальні технічні умови

 (ГОСТ 19116-2005,IDT)

Матеріали деталей верху

1. Зовнішні деталі     козлина  хромового методу дублення

2. Основна підкладка   шкіра підкладкова

3. Міжпідкладка     термобязь 

4. Окантовка      немає

5.Фурнітура  пряжка

Матеріали деталей низу

1. Устілка основна  картон СОМ марки УЦМ

2. Напівустілка   - картон підвищеної жорсткості

3. Задник шкіркартон марки ЗМ 

4. Підносок  еластичний матеріал 

5. Підп’яток  пінополіуретан

6. Підложка, фасон   немає

7. Підошва   шкірволон марки КО

8. Простилка фігурна    картон марки ПР

9. Геленок   - метал 


Художник____________________                                 Начальник ХКБ__________________

ВКАЗІВКИ  ПО  ТЕХНОЛОГІЇ  ВИГОТОВЛЕННЯ  ВЗУТТЯ

1. По розкрою: Розкрій матеріалів на деталі верху здійснюється вручну. 

   Пропонується застосовувати наскрізну систему розкрою матеріалів.
2. По складанню заготовки:

а) обробка зовнішніх країв деталей верху: зовнішні видимі краї деталей верху обробляються загинанням; 

б)   обробка верхнього канту: верхній кант моделі обробляється загинанням;

в) обробка країв підкладки: краї підкладки вздовж країв зовнішніх деталей обробляються обрізуванням;

г)   строчки, шви, нитки, що застосовуються: задинки по п’ятковому контуру з’єднуються зшивним швом; для пристрочування закріпки-прапорця по верхньому канту в п’ятковій частині; для настрочування черезпідйомного ременя на виступ задинки; для закріплення частин декоративного банта – настрочний однорядний шов; вузли верху і підкладки по краях зістрочуються підкладковим швом. Для з’єднання деталей будуть застосовуватися нитки армовані 44ЛХ (ОСТ 17-921)(виготовляються  з армованої пряжі, що складається з високоміцної комплексної поліефірної нитки (67%) і тонковолокнистої бавовни (33%)); клей з натурального каучуку (рецепт №12) для попереднього складання заготовки. 

3. По складанню взуття: складання взуття здійснюється машинно-ручним способом. Спосіб  формування - зовнішній обтяжно-затяжний. Затягувальна кромка заготовки послідовно прикріплюється до вузла основної устілки за допомогою наіритового клею (НТ), а в п’ятковій частині - за допомогою затяжних цвяхів. Перед формуванням заготовки на колодці здійснюється вставка задника в заготовку і попереднє формування п’яткової частини, та зволоження носково-пучкової частини заготовки. 
4. По опорядженню:


а) верху взуття: механічне очищення взуття, апретування;


б) урізу підошви: уріз підошви не обробляється, оскільки підошви оброблені в плоскому вигляді;


в) сліду підошви: на слід підошви наноситься апретура.

Примітки:
ОСНОВНІ   ПОКАЗНИКИ,  ЩО  ХАРАКТЕРИЗУЮТЬ

ТЕХНОЛОГІЧНІ і ЕКСПЛУАТАЦІЙНІ  ВЛАСТИВОСТІ  ВЗУТТЯ:

	Показник


	Одиниця виміру
	Нормативне значення

	1. Маса взуття

2. Гнучкість взуття

3. Залишкова деформація задника

4.  Залишкова деформація підноска

5. Міцність строчок заготовки:

    - верху

    - підкладки

6. Міцність кріплення деталей низу:

     - підошви

     - каблука


	гр.

Н

мм

мм

Н/см

Н/см

Н/см

Н
	-

не більше 100

не більше 1,0

не більше 1,0

не менше 90

не менше 90

не менше 46

не менше 850


В И С Н О В О К : 1. Модель придатна до запуску в виробництво

модель жіночих модельних туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем відповідає вимогам ДСТУ ГОСТ  19116:2007. Взуття модельне. Загальні технічні умови  (ГОСТ 19116-2005,IDT); показники технологічних та експлуатаційних властивостей відповідають нормативно-технічній документації,  взуття має необхідний зовнішній вигляд і готове до запуску у виробництво.

2. Модель не може бути впроваджена в виробництво по причині

немає

Зауваження по дослідному зразку взуття

немає


Начальник цеху

Р І Ш  Е Н Н Я      Х У Д О Ж Н Ь О  Ї      Р А Д И

Модель жіночих модельних туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем рекомендувати до впровадження, оскільки зовнішній вигляд та показники, що характеризують технологічні і експлуатаційні властивості якості взуття, відповідають вимогам  ДСТУ ГОСТ  19116:2007. Взуття модельне. Загальні технічні умови  (ГОСТ 19116-2005,IDT)

.

Секретар ХТР  ПП «КМ-Поділля»   _________________________
Структура деталей верху і низу взуття

Модель № 1     Розмір -240     Фасон – 8572 У14
Метод кріплення - клейовий

Вид взуття - туфлі

Конструкція –  з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем

ДСТ – ДСТУ ГОСТ  19116:2007. Взуття модельне. Загальні технічні умови  (ГОСТ 19116-2005,IDT)

	Найменування деталі
	Кількість деталей на пару
	Матеріал деталі
	Стандарт 

на матеріал

	Зовнішні деталі верху
	
	
	

	1. Союзка з надпідйомним ременем
	2
	Козлина хромового методу дублення
	ДСТУ 2726

	2. Задинка зовнішня
	2
	Козлина хромового методу дублення
	ДСТУ 2726

	3. Задинка внутрішня
	2
	Козлина хромового методу дублення
	ДСТУ 2726

	4. Черезпідйомний ремінь (ЧПР)
	2
	Козлина хромового методу дублення
	ДСТУ 2726

	5. Декоративний бант
	2
	Козлина хромового методу дублення
	ДСТУ 2726

	Внутрішні деталі верху
	
	
	

	6. Підкладка під союзку та Т- 

    подібний ремінь
	2
	Шкіра підкладкова
	ГОСТ 940

	7. Підкладка під задинку 
	2
	Шкіра підкладкова
	ГОСТ 940

	8. Підкладка під ЧПР
	2
	Шкіра підкладкова
	ГОСТ 940

	Проміжні деталі верху
	
	
	

	9. Міжпідкладка під союзку
	2
	Термобязь
	ТУ 17-21-92

	10. Міжпідкладка під задинку
	2
	Термобязь
	ТУ 17-21-92

	11. Підносок 
	2
	Еластичний матеріал
	ТУ 17-1338

	12. Задник 
	2
	Шкіркартон  марки ЗМ
	ГОСТ 9542

	Зовнішні деталі низу 
	
	
	

	13. Підошва 
	2
	Шкірволон марки КО
	ОСТ 17-92

	14. Каблук 
	2
	Пластмаса 
	ТУ 21-294

	15. Набійка 
	2
	Пластмаса 
	ТУ 21-294

	Внутрішні деталі низу
	
	
	

	16. Основна устілка
	2
	Картон марки УЦМ
	ГОСТ 9542

	17. Устілка вкладна
	2
	Шкіра підкладкова
	ГОСТ 940

	18. М’який підп’яток
	2
	Пінополіуретан 
	ОСТ 6-05-407

	19. Пом’якшуюча деталь сліду
	2
	Пінополіуретан 
	ОСТ 6-05-407

	20. Обтяжка “вузла” основної устілки
	2
	Козлина хромового методу дублення
	ДСТУ 2726

	Проміжні деталі низу
	
	
	

	21. Напівустілка жорстка
	2
	Картон підвищеної жорсткості
	ГОСТ 9542

	22. Геленок 
	2
	Сталь марки 65Г
	ОСТ 17-24

	23. Простилка фігурна
	2
	Картон марки ПР
	ДСТ 9542

	Фурнітура 
	
	
	

	24. Пряжка 
	2
	Метал
	ОСТ 17-600


Шнурки (довжина, колір) _______ ________ Тасьма ______________________________

Блочки (№, колір) _________ Геленки (номер за розмірами) _______________________

Розробник_________Коваль Т.В.___________ Дата ____________________________

Технічний опис моделі № 2

Жіночі туфлі з відкритою п’ятковою частиною

[image: image84.png]



Рисунок 42 – Ескіз моделі № 2

Вид взуття – туфлі;       

Статево-вікова група – жіночі;

Індекс колодки ( 8572 У14; 

Розмір взуття – 240;      

Повнота взуття – 3;

Висота піднесеності п’яткової частини – 70 мм;

Метод кріплення –  клейовий;

Конструкція заготовки – туфлі з відкритою п’ятковою частиною;

Закріплення на нозі – за рахунок конструкції та зап’яткового ременя;

Обробка видимих країв – видимі краї зовнішніх деталей – загинанням, краї підкладки заготовки – обрізуванням та фарбуванням;

Стандарт, у відповідності до якого виготовляється взуття – ДСТУ ГОСТ  19116:2007. Взуття модельне. Загальні технічні умови (ГОСТ 19116-2005,IDT)

Таблиця 1 – Структурна таблиця деталей жіночих туфель з відкритою п’ятковою частиною та зап’ятковим ременем
	№ 
ч/ч
	Найменування деталі
	Кількість деталей на пару
	Матеріал деталі
	Стандарт 

на матеріал

	
	Деталі верху
	
	
	

	
	Зовнішні 
	
	
	

	1. 
	Союзка зовнішя
	2
	Півшкірок хромового методу дублення
	ДСТУ 2726

	2. 
	Союзка внутрішня
	2
	Те саме
	ДСТУ 2726

	3. 
	Зап’ятковий ремінь
	4
	Те саме
	ДСТУ 2726

	4. 
	Деталь зап’яткового ременя 
	2
	Тасьма еластична 
	НТД

	
	Внутрішні
	
	
	

	5. 
	Підкладка під союзку
	2
	Шкіра підкладкова
	ГОСТ 940

	6. 
	Підкладка під берці та зап’ятковий ремінь
	4
	Те саме
	ГОСТ 940

	
	Проміжні 
	
	
	

	7. 
	Підносок 
	2
	Еластичний матеріал марки ЕС-2, білий
	ТУ 17-1338

	
	Деталі низу
	
	
	

	
	Зовнішні 
	
	
	

	8. 
	Підошва 
	2
	Шкірволон марки КО, чорний
	ГОСТ 17-92

	9. 
	Каблук 
	2
	Пластмаса , чорна
	ТУ 21-294

	10. 
	Набійка 
	2
	Пластмаса, чорна 
	ТУ 21-294

	
	Внутрішні 
	
	
	

	11. 
	Устілка основна
	2
	Картон марки УЦМ
	ГОСТ 9542

	12. 
	Устілка вкладна 
	2
	Шкіра підкладкова
	ГОСТ 940

	13. 
	Обтяжка вузла основної устілки в п’ятково-геленковій частині 
	2
	Шкіра підкладкова
	ГОСТ 940

	
	Проміжні 
	
	
	

	14. 
	Напівустілка жорстка
	2
	Картон підвищеної жорсткості
	ГОСТ 9542

	15. 
	Геленок 
	2
	Сталь марки 65Г
	ГОСТ 17-24

	16. 
	Простилка  фігурна 
	2
	Картон марки ПР
	ГОСТ 9542

	17. 
	М’який підп’яток
	2
	Пінополіуретан еластичний
	ОСТ 6-05-407

	18. 
	Пом’якшуюча деталь сліду
	2
	Пінополіуретан 
	ОСТ 6-05-407

	
	Фурнітура 
	
	
	

	19. 
	Еластична тасьма
	2
	Текстиль
	НТД


Технічний опис моделі  №3

Жіночі туфлі з відкритою носковою частиною та черезпідйомним ременем

[image: image85.png]@
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Рисунок 43 – Ескіз моделі № 3
Вид взуття – туфлі;       

Статево-вікова група – жіночі;

Індекс колодки ( 8572 У14; 

Розмір взуття – 240;      

Повнота взуття – 3;

Висота піднесеності п’яткової частини – 70 мм;

Метод кріплення –  клейовий;

Конструкція заготовки – туфлі-лодочка з відкритою носковою частиною та черезпідйомним ременем;

Закріплення на нозі – за рахунок конструкції;

Обробка видимих країв – видимі краї зовнішніх деталей – загинанням, краї підкладки заготовки – обрізуванням, фарбуванням;

Стандарт, у відповідності з яким виготовляється взуття – ДСТУ ГОСТ  19116:2007. Взуття модельне. Загальні технічні умови (ГОСТ 19116-2005,IDT)

Таблиця 2 – Структурна таблиця деталей жіночих туфель з відкритою носковою частиною та черезпідйомним ременем

	№ 
ч/ч
	Найменування деталі
	Кількість деталей на пару
	Матеріал деталі
	Стандарт 

на матеріал

	
	Деталі верху
	
	
	

	
	Зовнішні 
	
	
	

	1. 
	Союзка 
	2
	Півшкірок хромового методу дублення
	ДСТУ 2726

	2. 
	Берець зовнішній 
	2
	Те саме
	ДСТУ 2726

	3. 
	Берець внутрішній
	2
	Те саме
	ДСТУ 2726

	4. 
	Черезпідйомний ремінь (ЧПР)
	2
	Те саме
	ДСТУ 2726

	5. 
	Декоративний ремінь союзки 
	2
	Те саме
	ДСТУ 2726

	6. 
	Декоративний ремінь черезпідйомного ременя
	2
	Те саме
	ДСТУ 2726

	
	Внутрішні
	
	
	

	7. 
	Підкладка під союзку
	2
	Шкіра підкладкова
	ГОСТ 940

	8. 
	ЗВРР
	2
	Те саме
	ГОСТ 940

	9. 
	Підкладка під ЧПР
	
	
	

	
	Проміжні 
	
	
	

	10. 
	Задник 
	
	Шкіркартон  марки ЗМ
	ГОСТ 9542

	
	Деталі низу
	
	
	

	
	Зовнішні 
	
	
	

	11. 
	Підошва 
	2
	Шкірволон марки КО, чорний
	ГОСТ 17-92

	12. 
	Каблук 
	2
	Пластмаса , чорна
	ТУ 21-294

	13. 
	Набійка 
	2
	Пластмаса, чорна 
	ТУ 21-294

	
	Внутрішні 
	
	
	

	14. 
	Устілка основна
	2
	Картон марки УЦМ
	ГОСТ 9542

	15. 
	Устілка вкладна 
	2
	Шкіра підкладкова
	ГОСТ 940

	16. 
	Підносочник 
	2
	Шкіра підкладкова
	ГОСТ 940

	
	Проміжні 
	
	
	

	17. 
	Напівустілка жорстка
	2
	Картон підвищеної жорсткості
	ГОСТ 9542

	18. 
	Геленок 
	2
	Сталь марки 65Г
	ГОСТ 17-24

	19. 
	Простилка  фігурна
	2
	Картон марки ПР
	ГОСТ 9542

	20. 
	М’який підп’яток
	2
	Пінополіуретан еластичний
	ГОСТ 6-05-407

	21. 
	Пом’якшуюча деталь сліду
	2
	Пінополіуретан 
	ОСТ 6-05-407

	
	Фурнітура
	
	
	

	22. 
	Еластична тасьма
	2
	Текстиль
	НТД


2.3 Проєктування моделей взуття
2.3.1Проєктування деталей верху моделей взуття

Процес проєктування взуття досить складний. Наразі для проектування взуття використовуються декілька методик, що мають певні особливості. Це має свій вплив на ефективність технології виготовлення взуття та на його якість при експлуатації. Кожна з методик, що дійшли до сьогодення: графічна, копіювальна, графо-копіювальна, копіювально-графічна, жорсткої оболонки та італійська методика (АРС «СУТОРІЯ»), – знайшли своє застосування  в середовищі моельєрів-конструкторів. Для остаточного вибору методики проєктування взуття потрібно об’єктивно оцінити кожну щодо можливості та  доцільності її використання для певного виду взуття та врахувати технологію виготовлення. При цьому кожна методика має свої переваги та недоліки. 
Графічна система проектування – це графічний спосіб побудови плоского контуру моделі в системі  прямокутних координат. Креслення моделі взуття виконується шляхом перенесення розмірів стопи у вигляді точок на конструктивну сітку. Конструктивна сітка будується з врахуванням довжини стопи, її обхватів в пучках і косому підйомі, по щиколотках конкретної стопи. При цьому завжди враховується висота підняття п'яткової частини. Далі наносяться лінії моделі, що проєктується, орієнтуючись на положення анатомічних точок. Проте, метод не враховує форморозміри колодки, і як наслідок – формування заготовки на колодці буде не якісним(12).
Копіювальна система проєктування полягає у перенесенні ескізу моделі у вигляді копій малюнка з колодки за допомогою кальки тощо. Робоче креслення грунд-моделі не виконується. Система проєктування не враховує положення основних анатомічних точок стопи. Використання методики потребує високих кваліфікаційних навичок модельєра-конструктора. За допомогою цієї методики можна проєктувати відкрите лише взуття (12).
Графо-копіювальна методика передбачає використання розгортки колодки, розміщеної у конструктивну сітку Кнеффеля. Завдяки використанню розгортки колодки при проектуванні заготовка більш повно відображає форморозміри колодки, що забезпечує задовільне формування заготовки на колодці, але точність проектування взуття залишається не високою (12).
Копіювально-графічна методика враховує недоліки графо-копіювальної системи, грунтується на узагальнених даних масових обмірів стоп населення. Система передбачає копіювання бічної поверхні колодки і графічну побудову деталей взуття. При проектуванні використовується розгортка колодки, для якої проектується взуття, а система базисних та допоміжних ліній визначає положення основних анатомічних точок стопи, основні розміри деталей визначаються відповідно державного стандарту на готове взуття, враховується досвід модельєрів. Основним недоліком методики є відхилення вже готового креслення від ескізної проробки моделі, пов'язана з труднощами при відтворенні ліній на кресленні(12).
Методика проєктування взуття за жорсткою оболонкою полягає у копіюванні бічної поверхні колодки, на якій закріплені всі внутрішні та проміжні деталі верху взуття. Жорстку оболонку, отриману з такої колодки, сплощують відповідно до конструкції заготовки та типу взуття. Рисунок моделі на об’ємній оболонці виконується на основі  нанесених базисних та допоміжних ліній. Креслення моделі виконують шляхом коригування перенесених з оболонки ліній моделі на площину, з врахуванням технологічних нормативів і деформації матеріалів при формуванні(12). Методика дає модельєрові можливість побачити естетичність моделі, врахувати анатомічну будову стопи, проте, трудомісткість методики та складність розрахунків деформацій пакетів матеріалів, обмежують її практичне використання(12). 
Італійський метод проєктування взуття на колодці і перенесення ліній моделі з колодки на площину дозволяє проєктувати основні типові конструкції взуття, а на їх основі – різновиди. В італійському методі передбачено різне коригування нижніх і верхніх країв грунд-моделі залежно від типу взуття, що сприяє покращенню формувальних властивостей заготовки та високій якості готового взуття. Також значною перевагою цього методу є можливість перевірки якості проєктування за допомогою паперового макету-склейки заготовки на етапі проектування (12). 
Найоптимальнішими при проєктуванні взуття наразі вважаються копіювально-графічна та італійська методики завдяки своїм перевагам та мінімальним недолікам. Саме тому при проєктуванні моделей жіночих туфель буде застосовано копіювально-графічну та італійську методики в середовищі графічного редактора AutoCAD.

Проєктування моделі №1

(рис. 41)
Враховуючи переваги та недоліки методик проектування, що застосовуються модельєрами-конструкторами в даний час, для проектування жіночих модельних туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем застосовано методику італійської школи моделювання АРС СУТОРІА. Методика включає такі етапи:

· виконання рисунка моделi відповідно до ескізу на зовнiшнiй боковiй поверхнi колодки;

· перенесення рисунка моделi з поверхнi колодки на умовну розгортку колодки;

· побудова шаблону "декольте";

· побудова грунд-моделi туфель для паперового макету-склейки;

· деталювання; складання макету заготовки  та його апробацiя на колодці;

· побудова грунд-моделi туфель для реальних матеріалів заготовки верху;

· побудова деталей пiдкладки.

Виконання ескiзу моделi на зовнiшнiй боковiй поверхнi колодки (рис.43). На пiдiбрану колодку фасону 8572 У14 вихiдного розмiру для жіночого взуття -N=240мм, наносять лiнiї подiлу бічної поверхнi колодки на зовнiшню i внутрiшню  сторони. Із зовнiшньої сторони бокової поверхнi колодки проводять лiнiю пучкiв – лінію кальцати ПСП' (рис.43). Цю лiнiю з зовнішньої сторони дiлять навпіл i вiдмiчають точкою К. По лiнiї розподiлу п'яткової частини колодки вiдкладають висоту туфель – 55 мм  (т. Вт). Враховуючи, що у готовому взутті ще буде доданий пакет деталей низу та внутрішніх і проміжних деталей верху – сумарно це складатиме 63-64 мм (висота туфель відповідно до стандарту на виготовлення взуття). Орієнтуючись на нанесені контрольні точки, що визначають положення контурів і розмірів деталей, наноситься рисунок моделi на зовнiшнiй боковiй поверхнi колодки відповідно до ескізу моделі. Через точки Вт  та К проводиться лiнiя, що є орієнтиром лiнiї верхнього канту. Оформлюється вирiз союзки туфель відповідно ескiзу та положення точки кальцати С. Вiдстань СН повинна бути не менша, нiж 67 мм.  Нанесенi контури деталей мають повнiстю вiдповiдати затвердженому ескiзу моделi.
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Рисунок 43 -  Рисунок моделi туфель з відкритою геленковою частиною та 
Т-подібним ременем  на зовнiшнiй  боковiй поверхнi колодки

Перенесення рисунка моделi з поверхнi колодки на УРК. Вирiзана  з кальки умовна розгортка колодки прикрiплюється до поверхнi колодки  липкою стрiчкою i на неї переносяться контури ескiзу моделi.  Потiм УРК з кальки знiмають з поверхнi колодки i обрiзають по  габаритних контурах рисунка моделі.

Побудова шаблону "декольте". Туфлі з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем конструктивно відносяться до туфель типу «лодочка» (точка вирізу союзки розташована в межах точки кальцати С). Для розробки  грунд-моделi туфель типу «лодочка» будується конструктивна основа – шаблон «декольте». 
На цупкому аркуші паперу обводиться УРК, відмічаються контури внутрішніх та зовнішніх пучків, лінія кальцати, точка кальцати С, i вирізається УРК. По лiнiї кальцати робиться розріз з перемичкою 1,5-2 мм в точці К. По нижньому контуру УРК розводять на 5 мм і фіксують таке положення УРК липкою стрічкою (рис. 44). 

Отриманий шаблон знову обмальовують на аркушi цупкого паперу i будують шаблон "декольте". Від точки Вк вверх по п'ятковому контуру відкладають 55 мм – точка Вт, яку сполучають з точкою К – серединою кальцати (рис. 44, б). Вiд точки Вт праворуч вiдкладають 2 мм (В'т). Точки В'т та Вк сполучають плавною лiнiєю, утворюючи п'ятковий контур. Для побудови лiнiї перегину союзки сполучають прямою лiнiєю точки С та Н' (найбільш випуклу точку носкової частини УРК) i продовжують її на 15 мм за  контур розгортки. По всьому нижньому контуру дають припуск  на  затягувальну кромку для паперової склейки - 15 мм. Пiсля цього вирiзають шаблон "декольте", як показано на рисунку 44, б.
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Рисунок 44 – Побудова шаблону “декольте”

Побудова грунд – моделі. При побудові грунд-моделі туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем шаблон "декольте" обводиться на аркуші цупкого паперу, переноситься контур внутрішнього пучка, точка союзки С, лінія верхнього канту. Шаблон УРК з кальки з перенесеним рисунком моделі суміщується з контуром УРК в носковій частині "декольте" і переколюється лінія канту союзки до пучкової частини (т. А). Потім калька заколюється шилом в т. А і повертається її п’яткова частина до суміщення з лінією верхнього канту шаблона "декольте". В такому положенні переносить решта контурів союзки моделі і контури задинки в п’ятковій частині на шаблон "декольте" (рис. 45).

Лінія згину союзки будується через точку вирізу союзки - С та найбільш випуклу точку шаблону "декольте" в носковій частині – Нв, і продовжують  цю лінію до перетину з затягувальною кромкою шаблону "декольте" в носковій частині. Лінія згину язичкової частини союзки (Т-подібного ременя) будується шляхом з’єднання точки вирізу союзки С з найбільш випуклою точкою гребеневої частини шаблону „декольте” – т. Г. Крило союзки з внутрішньої сторони в області пучків проектується довшим крила союзки з зовнішньої сторони на 5 мм.  Крила задинки ідентичні, що зумовлено анатомією стопи на рівні довжини крила задинки. Лінія п’яткового контуру задинки будується з точки Вт( та по  п’ятковому контуру УРК. 

Після побудови контурів деталей дають припуски на складання. 

Деталювання. Складання макету заготовки, її апробація. Методика моделювання взуття АРС СУТОРІА передбачає виготовлення макету-склейки заготовки верху. Це дозволяє апробувати заготовку на стадії проектування і за необхідності внести корективи в креслення. При посадці паперового макету-склейки на колодку звертають увагу на відповідність контурів деталей макету та контурів цих деталей на рисунку на колодці, а також на прилягання макету до колодки по канту деталей і в точці В(т. Паперовий макет-склейку збирають з шаблонів деталей верху туфель (з пакувального паперу), які отримують після деталювання розробленої грунд-моделі. Для з'єднання паперових шаблонів деталей в макет заготовки використовують клей НК. Отримання шаблонів деталей жіночих модельних туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем (деталювання) розпочинають з креслення зовнішніх деталей верху взуття, а саме – з найбільш відповідальної і складної за конфігурацією деталі, та визначають попередньо її взаємоукладуваність. У моделі жіночих туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем такою деталлю є союзка з надпідйомним ременем. Коригування контурів не проводилися. Далі деталювали задинку та черезпідйомний ремінь і тоді вже деталь декоративного банта.

Вирізані шаблони деталей повинні мати чіткі плавні контури без вихватів та заусениць. На кожному шаблоні деталі записується її коротка характеристика: номер моделі, фасон колодки, розмір та повнота колодки, матеріал і кількість деталей на пару. Вздовж країв деталей вказують характер обробки чи шва та величину припуску. В куточку деталі ставиться дата деталювання та підпис модельєра (14). 

Оскільки якість посадки паперової склейки жіночих туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем задовільна, то в креслення деталей верху вносять відповідні зміни з врахуванням товщини внутрішніх та проміжних деталей верху і низу( припуски на затягувальну кромку диференціюють залежно від можливостей деформації заготовки при формуванні( додають припуски на обробку видимих країв деталей верху: припуск на затягувальну кромку в носковій частині по довжині – 12 мм, по ширині – 12-13 мм; в пучковій частині – 15-18 мм; в п’ятковій частині – 15 мм. Припуск до контурів деталей союзки з надпідйомним ременем, задинки, деталей черезпідйомних ременів, деталей декоративного банта на обробку загинанням – 4 мм. Для створення простору для вставки задника між зовнішніми та внутрішніми деталями в п’ятковій частині грунд-моделі роблять розріз, який розводять на 3 мм по контуру ребра грані сліду колодки (рис. 45). Для отримання однієї лінії згину союзки з надпідйомним ременем використовують прийом перекочування. При цьому прагнуть зберегти периметри видимих країв цієї деталі (рис. 46).
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Рисунок   45 – Проектування грунд-моделі зовнішніх 

деталей верху моделі №1
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Рисунок   46 – Перекочування деталі союзки з надпідйомним ременем

Побудова деталей пiдкладки (рис. 47). Деталi пiдкладки будують вiдносно грунд-моделі зовнiшнiх деталей верху без припускiв на обробку. Конструктивно підкладка в моделі з відкритою геленковою частиною складається з підкладки під союзку і надпідйомний ремінь; підкладки під задинку; підкладки під черезпідйомний ремінь. Оскiльки деталі пiдкладки виготовляються з пiдкладкової  шкiри, то по затягувальній кромці в носковiй частинi вона коротша деталей верху на 4 мм і  вужча – на 4 мм; в пучковій та п’ятковій частинах – пiдкладка вужча та коротша від зовнiшнiх деталей  верху на 5 мм; в точці Вк підкладка – коротша на 5 мм;  в  точцi Вт – коротша на 2 мм. По верхньому канту та по відношенню до решти контурів деталей дається припуск 4 мм на точність з'єднання з зовнішніми деталями. Цей припуск обрiзається з піднутренням одночасно з виконанням строчки з'єднання зовнішніх деталей та деталей підкладки. Лінія відрізу підкладки під черезпідйомний ремінь зміщується по відношенню до лінії відрізу зовнішньої деталі на 5мм.

[image: image91.png]



Рисунок 47  -  Проектування деталей підкладки моделі №1

Проектування задника і підноска. Задник та підносок – це проміжні каркасні деталі верху. Задник проектується на основі умовної розгортки колодки, що вписана в осі координат, з нанесеними базисними і допоміжною лініями. В моделі туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем (модель №1) задник проектується симетричним, довжина крила задника обмежується контуром задинки. Для моделі туфель з відкритою носковою частиною (модель №3) довжина крила задника доходить до ІІІ-ї  базисної лінії (взуття на високому каблуку).
Висота задника для жіночого взуття визначається за формулою: Вж.з. = 0,15 Nm + 9 = 45 мм. Проте, для туфель задник є ще й елементом утримання на стопі, а тому висота задника визначається висотою туфель по п’ятковому контуру і проектується на 4 мм нижче від точки Вт. Контур задника проектується еквідистантно щодо контуру задинки по лінії верхнього канту туфель. 
На затяжній кромці задника проектують виточки, щоб уникнути грубих складок в п'ятковій частині заготовки при її формуванні на колодці (рис. 48). Кількість виточок зажить від різниці периметрів по грані устілкової поверхні затягнутої заготовки до закінчення крил задника та краю затяжної кромки задника на відстані 13 мм від грані устілки. Ширина виточки складає 6-8 мм, відстань між виточками – 6-8 мм. Для цієї моделі туфель кількість виточок складає 7 штук. Висота виточки 11-12 мм. 

Для проектування підноска за основу беруть контур носкової частини грунд-моделі зовнішніх деталей верху туфель, що суміщується з контуром УРК, з нанесеною V-ю базисною лінією (кінець мізинця). Положення  V-ї базисної лінії визначає коефіцієнт 0,78 від довжини УРК - 206,70 мм (рис. 48). V-та базисна лінія є межею, за яку не заходить підносок. Крила підноска проектуються на відстані 5 мм до цієї лінії. По затягувальній кромці підносок проектується коротшим і вужчим за союзку на 6 мм. 
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Рисунок 48 – Побудова задника та підноска
Проектування міжпідкладки (рис.49). Оскільки деталі верху туфель викроюються з козлини хромового методу дублення, тобто з матеріалу з підвищеною тягучістю, необхідно зменшити і вирівняти цю тягучість по площі деталей. Важливою є формостійкість готового взуття під час носіння. Для цього застосовуються деталі міжпідкладки – текстильні проміжні деталі верху заготовки. Основою для проектування деталей міжпідкладки є грунд-модель зовнішніх деталей без врахування припусків на обробку країв деталей. Для того, щоб міжпідкладка виконувала свою функцію, необхідно, щоб вона попадала під строчку та затягування і не попадала під загнуті краї деталей. При цьому міжпідкладка не повинна проглядати назовні. Для моделі туфель проектуються: міжпідкладка під союзку, міжпідкладка під задинку внутрішню та зовнішню. Контур міжпідкладки проектується по відношенню до контуру припуску деталей союзки на загинання з відступом у середину деталей на відстань 4 мм. По п’ятковому контуру міжпідкладка проектується врівень з зовнішніми деталями. По лінії затягувальної кромки міжпідкладка проектується на відстані 10 мм, тобто коротшою за зовнішні деталі верху.
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Рисунок 49 – Проектування міжпідкладки

Проєктування моделі №2 

Жіночі туфлі  з відкритою п’ятковою частиною та зап’ятковим ременем

(рис. 42)
Проектування зовнішніх деталей верху. Для проектування моделі туфель з відкритою п’ятковою частиною та зап’ятковим ременем, що за конструкцією відносяться до туфель «лодочка», також обрано методику італійської школи моделювання АРС СУТОРІА. Етапи проектування туфель аналогічні моделі туфель №1. Нормативи нанесення рисунку моделі туфель визначеної конструкції на колодку аналогічні моделі №1.
Основою проектування туфель типу «лодочка» з відкритою п’ятковою частиною та зап’ятковим ременем є шаблон «декольте» - конструктивна основа для проектування взуття подібного типу, в якому точка вирізу союзки  розташована в межах точки кальцати С (рис. 44). 

На основі шаблону «декольте» проектують грунд–модель туфель для паперової склейки. При побудові грунд-моделі туфель з відкритою п’ятковою частиною та зап’ятковим ременем, шаблон "декольте" обводять на аркуші цупкого паперу аналогічно моделі №1, переносячи контур внутрішнього пучка, точку вирізу союзки С, що співпадає в даному випадку з точкою кальцати, лінію верхнього канту. Шаблон УРК з кальки з перенесеним з колодки рисунком моделі туфель суміщують з контуром УРК в носковій частині "декольте" і переколюють лінію канту до пучкової частини (т. А). Потім шаблон УРК з кальки в точці А заколюють шилом і повертають до суміщення його п'яткової частини з лінією верхнього канту шаблона "декольте". В такому положенні переносять контури моделі в п’ятковій частині на шаблон.
Лінія згину союзки проводиться через точки: вирізу союзки – точку С та найбільш випуклу точку носкової частини шаблону "декольте" – точку Нв, і продовжують цю лінію до перетину з контуром затягувальної кромки шаблону "декольте" в носковій частині. Контур верхнього канту союзки з внутрішньої сторони проектують на 6 мм вище відповідного контуру з зовнішньої сторони, що зумовлено анатомічною будовою стопи. Після побудови контурів деталей додаються припуски на складання деталей паперової склейки. 

Деталювання. Складання макету заготовки, її апробація. Відповідно до методики моделювання взуття АРС СУТОРІА виготовляється макет-склейка заготовки верху. Принципи деталювання грунд-моделі туфель за аналогією до моделі №1.
При деталюванні грунд-моделі туфель з відкритою п’ятковою частиною та зап’ятковим ременем насамперед вирізаються деталі союзки – спочатку внутрішньої, потім – зовнішньої. Вона має найскладнішу конфігурацію та визначає конфігурацію решти деталей. Далі вирізаються деталі зап’яткового ременя. На отримані деталі наносять клей НК, підсушують і склеюють, отримуючи макет заготовки зовнішніх деталей верху. 

Склейку приміряють на колодку, звертаючи особливу увагу на щільне прилягання верхнього канту макету туфель до колодки у відповідності до контурів моделі на колодці. Апробація паперового макету-склейки продемонструвала гарну якість його посадки на колодці, тому немає необхідності проведення коригувань контурів деталей та перевірки конструктивних прийомів. Далі в креслення деталей верху для паперової склейки вносять відповідні корективи, що враховують товщину пакетів деталей верху і низу (рис. 50) – заштрихована ділянка( додають припуски на обробку верхнього канту туфель та на обробку видимих країв деталей верху; припуски на затягувальну кромку змінюють з врахуванням деформації заготовки в процесі формування. Припуск на затягувальну кромку в носковій частині складатиме по довжині 11мм, а по ширині 13–15 мм; в пучковій частині – 15-17 мм; в геленковій – 19-20 мм. Оскільки видимі краї зовнішніх деталей верху та верхній кант будуть оброблятися загинанням, то припуск складатиме 4мм по відношенню до відповідних контурів деталей. 
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Рисунок 50 - Побудова грунд – моделі туфель з відкритою 

п’ятковою частиною і зап’ятковим ременем

Побудова деталей пiдкладки (рис. 51). Основою для проектування деталей підкладки є грунд-модель зовнiшнiх деталей верху туфель без припускiв на  обробку. Конструктивно підкладка складається з підкладки під союзку, підкладки під берці і зап’ятковий ремінь. Лінія згину підкладки під союзку проектується через точку вирізу союзки та точку носкової частини, що знаходиться нижче лінії згину союзки на 3 мм. Пiдкладка в данiй моделi виготовляється з натуральної шкіри, то по всьому периметру затягувальної кромки вона коротша та вужча зовнішніх деталей верху на 5мм (безпосередньо прилягає до колодки). По верхньому канту та по нижньому краю підкладки під берці та зап’ятковий ремінь дається припуск 4мм на точність з’єднання з зовнішніми деталями і технологічними можливостями обладнання – одночасним зі строчінням виконання обрiзування підкладки по канту з піднутренням. Підкладки під берці та зап’ятковий ремінь зшиваються настрочним однорядним швом з підкладкою під союзку – припуск на настрочування складає 8 мм.
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Рисунок 51 – Проектування підкладки туфель з відкритою п’ятковою частиною та зап’ятковим ременем

Проектування деталей верху моделі №3

Жіночі туфлі "лодочка" з відкритою носковою частиною 

(рис. 43)
Проектування туфель "лодочка" з відкритою носковою частиною здійснюється за копіювально-графічною методикою в середовищі  графічного редактора Auto CAD. В основі проектування даної моделі туфель відповідно копіювально-графічної методики лежить конструктивна сітка – умовна розгортка колодки (УРК), вписана в систему координат з нанесеними базисними та контрольно-допоміжними лініями. 
Положення базисних ліній розраховується без врахування довжини декоративного припуску в носковій частині. При цьому довжина УРК для розрахунку складає 265мм.

I  = 0,23*Дурк = 0,23*265= 60,95 (мм)

II   =  0,41*265 =108,65 (мм)

III =  0,48*265 = 127,20 (мм)

IV = 0,68*265 = 180,20 (мм)

 V  = 0,78*265 = 206,70 (мм)

Положення точки П внутрішнього пучка визначається коефіцієнтом 0,62 від довжини УРК і складає 164,3мм.

Проектування зовнішніх деталей верху туфель здійснюється за методикою проектування туфель типу “лодочка” (рис. 52).

Форма вирізу союзки повинна забезпечувати зручність при експлуатації взуття: при носінні щільно прилягати до стопи; виріз союзки не повинен травмувати тильну поверхню стопи, відкривати фаланги пальців і травмувати частину стопи в плесно-фаланговому зчленуванні, що виступає з внутрішньої сторони(14). Глибина вирізу союзки визначає положення точки вирізу союзки С, що проектується на ділянці Г'Г''. Для взуття на високому каблуці КГ'=КГ''=8мм. Також необхідно врахувати, що точка вирізу союзки С зміщується в сторону носкової частини при формуванні на колодці на 4-8 мм в залежності від форми вирізу союзки. Тому точку С необхідно при проектуванні перемістити вверх по контуру УРК на відповідну величину. Для даної моделі точка вирізу союзки збігається з положенням точки К – перетину четвертої базисної лінії з верхнім контуром УРК(14). 

Модель, що розробляється, має виріз в носковій частині союзки. 

Для того, щоб заготовка якісно формувалася на колодці і верхній кант щільно облягав стопу, при проектуванні туфель типу “лодочка” особливу увагу необхідно приділити побудові лінії згину союзки, а також формі та глибині вирізу союзки. Лінія згину союзки для даної моделі туфель-лодочок з відкритою носковою частиною проводиться через точку вирізу союзки С та точку вирізу носкової частини
- С'(14).

Для обґрунтованого графічного проектування верхнього канту туфель служать контрольні лінії: Вта – верхня межа верхнього канту берців для туфель з різною піднятістю п’яткової частини взуття; Вта' – нижня межа для туфель на високому каблуці(14). 

У взутті на високому каблуці верхній кант проектується асиметричним в геленковій частині: внутрішня сторона вища зовнішньої на 7мм, для того щоб закрити природну виїмку стопи з внутрішньої сторони (14). 

Точка Вт характеризує положення висоти берців туфель-лодочок і знаходиться на 3 мм вище точки висоти берців напівчеревиків, для того щоб туфлі краще утримувались на стопі: ВкВт = 0,15Nм + 28 (мм), тобто 64 мм. 

Для побудови п’яткового контуру туфель від точки Вт (рис. 1.13) відкладають праворуч 3,5 мм (точка В(т), а від найбільш випуклої точки п’яткового заокруглення УРК (точка Нв) ліворуч відкладають 2,5 мм (точка Н(в). Від точки В(к відкладають вліво 2,5 мм (точка В((к). Отриманні точки В(т, Н(в, В((к сполучають плавною лекальною кривою і продовжують її вниз відносно нижнього контуру УРК на 15мм, що необхідно для побудови затягувальної кромки заготовки. 


Процес проектування зовнішніх деталей верху жіночих туфель типу "лодочка" з відкритою носковою частиною представлений у таблиці 3.

Таблиця 3 - Процес проектування жіночих туфель типу "лодочка" з відкритою носковою частиною в середовищі AutoCAD.

	№
	Проектна процедура
	Функції AutoCAD 

	1
	2
	3

	1
	Побудова п’яткового контуру туфель: від точки  Вт відкладають праворуч 3,5 мм – точка В(т, від найопуклішої точки п’яткового заокруглення УРК точки Нв ліворуч відкладають 2,5мм – точка В(в. Від точки В(к відкладають ліворуч 2,5мм – точка В’’к. Точки В(т, В(в, В((к сполучають плавною лекальною кривою з продовженням її вниз відносно нижнього контуру УРК на 15-20 мм для проектування затягувальної кромки заготовки
	Точка, Коло, Лінія, Прив’язка до точки, Сплайн, Прив’язка до перпендикуляра 

	2
	Точка вирізу союзки розміщується відповідно до ескізу моделі в точці перетину IV-ї базисної лінії з верхнім контуром УРК – точка С.
	Прив’язка до перетину об’єктів, Точка


Закінчення таблиці 3

	1
	2
	3

	3
	Виріз носкової частини проектується відповідно до ескізу, з врахуванням того, що відстань від найбільш віддаленої точки УРК до початку вирізу по нижньому контуру УРК становитиме 40мм 
	Точка, Коло, Сплайн, Прив’язка до точки

	4
	Через точку вирізу союзки С та точку вирізу носкової частини С' проектується лінія згину союзки
	Пряма, Прив’язка до точки

	5
	Верхній кант туфель та контури деталей моделі проектуємо відповідно до ескізу
	Пряма, Сплайн, Відсікти до, Прив’язка до точки

	6
	Черезпідйомний ремінь проектується паралельно лінії БА, що з'єднує початок та верхнє положення базисних ліній І та ІІІ. Ширина черезпідйомного ременя проектується відповідно до ескізу моделі. шириною 14мм. Лінія згину черезпідйомного ременя  проектується перпендикулярно до лінії БА і дотично до верхнього контуру гребеня УРК.
	Пряма, 
Прив’язка до точки Відсікти до, Прив’язка до точки
Прив’язка до перетину об’єктів,

Прив’язка до перпендикуляра

	7
	З внутрішньої сторони проектується лінія відрізу черезпідйомного ременя та місце розташування еластичної тасьми
	Відрізок, Пряма,

Відсікти до, Прив’язка до перетину об’єктів,

Прив’язка до перпендикуляра

	8
	Проектуються припуски на складання деталей: для настрочування деталей союзки на берці – 8мм;    для вшивання ЧПР між зовнішніми деталями верху та підкладки – 10мм
	Подібність на відстані, Відсікти

	9
	По верхньому канту  та по краях деталей дається припуск на загинання 4мм; 
	Подібність на відстані, Відсікти 

	10
	Припуск на затягувальну кромку при проектуванні жіночих туфель типу "лодочка" з відкритою носковою частиною залежить від деформації матеріалів і конструктивних особливостей заготовки взуття на ділянках: П’яткова частина – 15 мм; Геленкова частина – 16-18 мм; Пучкова частина – 15-16 мм; Носкова частина – 15 мм (по ширині)
	Пряма, 

Прив’язка до точки Відсікти до, Прив’язка до точки

Прив’язка до перетину об’єктів,

Прив’язка до перпендикуляра
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Рисунок 52– Проектування зовнішніх деталей верху моделі туфель типу «лодочка» з відкритою носковою частиною та черезпідйомним ременем

Проектування деталей підкладки (рис.53). Грунд-модель зовнішніх деталей верху без припусків на обробку є основою для проектування підкладки.


Вузол підкладки складається зі шкіряної пiдкладки під союзку, підкладки під ЧПР та заднього внутрішнього розширеного ременя (ЗВРР). При проектуванні деталей пiдкладки враховується товщина проміжних деталей верху та тягучість матеріалів зовнішніх деталей заготовки та деталей підкладки, а також спосіб формування заготовки на колодці.


По вирізу союзки в носковій частині та по верхньому канту шкiряна підкладка під союзку та ЗВРР проектуються з припуском 4мм по відношенню до верхнього канту зовнішніх деталей верху – на точність з’єднання. 

В п’ятковій частині задній внутрішній розширений ремінь (ЗВРР) проектується з лінією згину, враховуючи, що периметр підкладки по верхньому канту для уникнення утворення складок зменшується на 4 мм, а в найопуклішій точці п'яткового контуру зменшується відношенню щодо периметра верху на 16мм – лінія згину ЗВРР проходитиме на відстані 8мм всередину від найопуклішої точки п'яткового контуру зовнішніх деталей верху. По затягувальній кромці ЗВРР в п’ятковій частині коротший зовнішніх деталей верху на 5мм, а шкіряна підкладка під союзку проектується вужчою від зовнішніх деталей на 5мм по всьому периметру затягувальної кромки. 

Підкладка під ЧПР проектується з припуском 4мм на точність складання по верхньому та нижньому контурах і з врахуванням уникнення створення потовщень зі зміщенням контурів країв, що з’єднуються з еластичною тасьмою та встрочуються між деталями верху і підкладки, на 2мм.

Процес проектування внутрішніх деталей верху жіночих туфель типу "лодочка" з відкритою носковою частиною представлений у вигляді таблиці 4.

Таблиця 4 - Процес проектування внутрішніх деталей жіночих туфель типу "лодочка" з відкритою носковою частиною в середовищі AutoCAD 

	№

ч/ч
	Проектна процедура
	Відповідні функції AutoCAD 

	1
	2
	3

	1
	Лінія згину підкладки під союзку співпадає з лінією згину зовнішньої деталі верху (союзки).
	Пряма, Привязка до кінцевої точки 

	2
	Нижній контур підкладки під союзку проектується на відстані 5 мм всередину від нижнього контуру союзки.
	Подібність на відстані, Сплайн, Відсікти

	3
	Лінія згину ЗВРР проектується через точку В'т на верхньому канті моделі, що знаходиться на відстані 2 мм від точки  висоти туфель на п'ятковому контурі Вт, та через точку на відстані 8мм від найопуклішої точки п'яткового заокруглення верху. Довжина ЗВРР по лінії канту – 45мм, на рівні контуру УРК – не менше ½ довжини крила жорсткого задника.
	Точка, Коло, Пряма, Подібність на відстані, Відсікти, Привязка до кінцевої точки 

	4
	Припуск на настрочування ЗВРР на підкладку під союзку проектується 7 мм.
	Подібність на відстані, Відсікти

	5
	Підкладка під ЧПР проектується з припуском 4мм по верхньому та нижньому краях і зі зміщенням контурів країв, що з’єднуються з еластичною тасьмою та встрочуються між деталями верху і підкладки, на 2мм
	Подібність на відстані, Відсікти
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Рисунок 54 – Проектування деталей підкладки моделі моделі туфель типу «лодочка» з відкритою носковою частиною та черезпідйомним ременем

Проектування проміжних деталей верху моделей №№2, 3. Для моделей №№2 і 3 міжпідкладка не проектується. Для моделі №2 – туфель з відкритою п’ятковою частиною проектується підносок, параметри проектування якого ідентичні, що й для моделі №1. Для моделі №3 проектується лише задник за параметрами, ідентичними моделі №1. 
2.3.2 Проектування деталей низу

Проектування основної устілки, жорсткої напівустілки (рис.55). Основою для проектування основної устілки є умовна розгортка сліду колодки. Для моделей туфель №1 та №3, в яких закрита п(яткова частина, контур основної устілки співпадає з контуром умовної розгортки сліду по всьому периметру, окрім п(яткової частини. В п(ятковій частині для забезпечення плавності п(яткового контуру туфель основна устілка проектується коротшою за розгортку сліду на 1,8-2,0мм. Такий конструкторський прийом дозволяє виключити технологічну операцію фрезерування грані устілки в п(ятковій частині. Для моделі туфель з відкритою п’ятковою частиною (модель №2) контур основної устілки проектується по контуру розгортки сліду.

Для взуття на високому каблуку (в нашому випадку Вк=70мм) проектується ще жорстка напівустілка. До пучкової частини її контур співпадає з контуром основної устілки. В пучковій частині лінія жорсткої напівустілки не доходить до лінії пучків на 18-20 мм.
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Рисунок 55 – Проектування основної устілки та жорсткої напівустілки

Проектування  підошви (рис. 56). Для спроектованих моделей взуття проектується плоска підошва з язичком під каблук. Основа для проектування підошви – контур основної устілки. 

Контур основної устілки обводять пунктирною лінією. Уздовж осі устілки від найбільш виступаючої точки п(ятки устілки відкладають відстані( 

0,2Дст = 48мм( 

0,4 Дст = 96мм ( 

0,7 Дст = 168мм ( 

0,9 Дст = 216мм, де Дст - довжина стопи середнього розміру, Дст = 240 мм. 
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Рисунок 56 – Проектування підошви з язичком під каблук
В отриманих точках А, Б, В до осі устілки встановлюють перпендикуляри до перетину контуру основної устілки. В точках перетину перпендикулярів з контуром устілки проводять нормалі до дотичних до контуру устілки. На кожній з нормалей відкладають сумарні припуски П( 
П =(tі + r + fmin  + fдод,, де(  

(tі - сумарна товщина деталей верху, мм: в п’ятковій частині - 3,4 мм; в носковій частині - 2,5 мм; в пучково-геленковій частині - 1,8-1,9 мм; 

r = 1,2-1,5 мм (для носково-пучкової частини підошви) - припуск на видимий край підошви в готовому взутті, для геленкової та п’яткової частин видимий край відсутній - r = 0 мм;

fmin =  0,5 - 0,7 мм – технологічний припуск на фрезерування урізу підошви(
fдод. = 0,6 – 4 мм – додатковий припуск, що визначається технологічними методами обробки, точністю виконання операцій, рівнем механізації виробництва.

За розрахунками припуск складає: в носково-пучкововій частині - 5,5-6,0 мм; в п’ятковій частині - 5,5 мм; в геленковій частині - 5,0 - 5,5 мм.

Для проектування язичкової частини підошви на контурі устілки проводять вісь симетрії п(яткової частини, яка проходить через точку середини перерізу 0,18Nст (Nст=240 мм - розмір взуття) – точку К, і через точку Л, що знаходиться на відстані 1/3аб від зовнішнього пучка (аб - лінія пучків). Відстань 0,18*240 = 43,2 мм для визначення положення точки К відкладають по осі симетрії п'яткової частини основної устілки від точки зсуву устілки в п’ятковій частині. Зсув устілки в п’ятковій частині для висоти піднятості п'яткової частини 70мм становить 8,3мм.

Накладаючи на п(яткову частину обведеної основної устілки каблук (накладають ляпісною поверхнею, щоб п(ятковий контур каблука повністю співпадав з контуром устілки), штрих-пунктирною лінією на устілці відмічають лінію фронту каблука. По фронту каблука дають припуск 3 мм. Язичок проектується конструктивно, так щоб при кріпленні каблука він попадав під укріплювачі. Контур язичка плавно сполучають з контуром підошви. Проектування вкладної  устілки  та  м(якого  підп(ятка (рис. 57- 59). Вкладна устілка проектується на основі контуру основної устілки.
Для моделі туфель №1, що відноситься до закритого в носковій та п'ятковій частинах взуття, вкладна устілка в носковій частині проектується коротшою та вужчою за основну устілку – на 3 мм по довжині, на 1-2 мм по ширині. В пучковій частині контури устілок співпадають. В геленковій та п’ятковій частинах вкладна устілка проектується вужчою та коротшою на 2 мм за  основну устілку, оскільки для естетичності внутрішнього простору готового взуття край вузла основної устілки буде закритий прямокутною обтяжкою. Параметри проектування вказані на рисунку 57 і враховують параметри відкритого краю вузла основної устілки – довжина обтяжки 340мм, ширина 25 мм.
Для моделі №2 обтяжка вкладної устілки в п'ятково-геленковій частині проектується в конструктивній єдності з вкладною півустілкою. В носковій частині, яка є закритою, проектування вкладної устілки відповідає традиційній методиці.  Параметри проектування деталей вкладної устілки для моделі №2 вказані на рисунку 58.  
Для моделі №3 з відкритою носковою частиною вкладна устілка конструктивно поділяється на дві частини: одна з них закриває носкову частину і обтягує відкритий край вузла основної устілки, друга – закриває краї вузла основної устілки в пучково-геленковій та п’ятковій частинах. Параметри проектування вказані на рисунку 59.

Для покращення комфортності взуття із пінополіуретану передбачають м(який підп(яток в п(ятковій частині та пом’якшуючу деталь сліду в пучковій частині. В п(ятковій частині контур підп(ятка проектують на відстані 6 мм від контуру основної устілки. Параметри проектування м(якого підп(ятка та пом’якшуючої деталі сліду в пучковій частині вказані на рисунку 57. 
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Рисунок 57 – Проектування вкладної устілки, пом’якшуючої деталі 

сліду взуття, м'якого підп'ятка та обтяжки вузла основної устліки (модель «№1)
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Рисунок 58 - Проектування вкладної устілки для моделі №2 з відкритою п’ятковою частиною
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Рисунок 59 - Проектування деталей вкладної устілки моделі №3 

з відкритою носковою частиною

Проектування обтяжки вузла основної устілки (рис. 57). Обтяжка вузла основної устілки проектується для моделі №1, в якої вкладна устілка проектується з фігурним обсіканням, відкриваючи краї вузла основної устілки від 1 до 4мм.  Обтяжка проектується у вигляді прямокутної смужки. Довжина обтяжки вузла основної устілки включає периметр відкритої ділянки вузла основної устілки в п’ятково-геленковій частині та величину невидимого заходу обтяжки під вкладну устілку – 20 мм і складатиме 340 мм. Ширина обтяжки складає 25 мм, враховуючи товщину вузла основної устілки, величину її огинання та величину заходу під вкладну устілку. 

Проектування простилки (рис. 60). Простилка заповнює простір між краями затягувальної кромки на сліді відформованого взуття. Основою для проектування простилки є контур краю затягувальної кромки на сліді відформованого взуття. Для усіх трьох моделей проектується фігурна простилка, оскільки контур затягувальної кромки не суцільний. 
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Рисунок 60 – Проектування простилки:

 а – для моделі №1 – туфель з відкритою геленковою частиною;
б – для моделі №2 – туфель з відкритою п’ятковою частиною;

в – для моделі №3 – туфель з відкритою носковою частиною
2.4 Апробація моделі

Модель туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем була апробована ще на етапі проектування, що дозволило побачити естетичні властивості спроектованого взуття та оцінити відповідність задуму модельєра-конструктора. 

Дослідний зразок туфель виготовляється з реальних матеріалів для відслідковування необхідності внесення коригувань як конструкторських так і технологічних. Виробнича апробація показала необхідність коригування ширини затягувальної кромки союзки по довжині грунд-моделі в носковій частині з 12-13 мм до 11 мм, а також в геленковій частині – з 19-20 мм до 17-18 мм, оскільки матеріал зовнішніх деталей верху – козлина – має гарну тягучість. 
Технологічно складання заготовки зроблено відповідно технологічних вимог і нормативів, з використанням необхідного обладнання, наявного на підприємстві. 

Технологічні процеси складання взуття також були виконані із дотриманням технологічних вимог і нормативів, що сприяло отриманню якісно виготовленого дослідного зразка туфель моделі №1.

Результати апробації туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем зафіксовані у відповідному акті. 
2.5 Серійне градирування деталей взуття

Серійне градирування – це отримання серії шаблонів деталей усіх розмірів розмірно-повнотного асортименту, який випускає те чи інше підприємство. Система градирування шаблонів деталей взуття базується на антропометричних закономірностях зміни формо-розмірів стоп та гомілок. Очевидно, що для впровадження моделі у виробництво необхідно мати шаблони деталей усіх розмірів. Готові шаблони деталей необхідні для розкрою матеріалів, для намітки виконання певних операцій обробки та складання деталей, для загинання країв деталей та для контролю  виконання різних операцій (контрольні шаблони). 
Способи серійного градирування деталей, що відомі на даний час: графічний, механічний, графо-аналітичний, - втрачають свою актуальність у зв'язку з масовим запровадженням на підприємствах можливостей ЕОМ. Зазвичай, графічний чи графо-аналітичний способи градирування використовуються на вітчизняних підприємствах, де відсутні засоби ЕОМ, а випуск моделей взуття обмежується кількістю до 100 пар за зміну. 
Автоматизоване серійне градирування шаблонів деталей за допомогою ЕОМ – так само базується на відомих залежностях зміни розмірів:
Дn = Дo(1 ± nγ);

Шn = Шo(1 ± nβ);

де  Дn, Шn– розміри деталі, отриманої в результаті градирування, за довжиною та шириною, мм;

Дo, Шo – розміри деталі вихідного для певної статево-вікової групи розміру за довжиною та шириною;

n – індекс, що визначає порядок розміру взуття в серії по відношенню до вихідного розміру;

γ та β – відносні прирости розмірів за довжиною та шириною.

Градирування шаблонів здійснювалося в графічнійній системі Auto CAD, яка не призначена безпосередньо для процесу градирування. Проте, для градирування є можливість використовувати функцій «Створити Блок» та «Вставити Блок», які дозволяють вставку блоку з деталлю з масштабними коефіцієнтами, що можуть задаватися різними  за довжиною та шириною. Необхідна для градирування деталей довжина та ширина грунд-моделі верху відповідають довжині УРК та довжині ІУ-ї базисної лінії в межах УРК (або довжині кальцати). Для низу взуття для градирування береться довжина розгортки сліду (основної устілки) та ширина розгортки сліду у перерізі 0,68 від довжини стопи. 

Вихідними даними для розрахунків відносних приростів є абсолютні прирости довжини цілого грунта верху на величину у = 5,1 ...5,3 мм; та його ширини – 1 мм – для нерозгорнутих відносно осі симетрії деталей. 
( = 5/Днм  - для деталей низу(
( = (5,1...5,3)/ Двм  - для деталей верху(
( = 1/Шн0,68 - для деталей низу(
( = 2/Шв0,68 - для розгорнутих відносно осі симетрії деталей верху.

В процесі градирування в середовищі Auto CAD, в момент виконання функції «Вставка Блоку» з'являється запит "Масштаб по осі...", тоді потрібно ввести підраховані попередньо коефіцієнти масштабування по осі Х та Y. Вираз для розрахунку масштабних коефіцієнтів матиме вигляд:

по осі X: 
[image: image107.wmf]0
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= 1 + n · 0,0196 – для деталей верху;




     1 + n ·  0,0196 -  для деталей низу;

по осі Y: 
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= 1 + n ·  0,0117 - для деталей верху;

                                      1 + n ·  0,0125 -  для деталей низу 

де До, Шо - відповідно довжина та ширина устілки чи грунд-моделі вихідного розміру, n – порядок відповідного розміру в сторону збільшення чи зменшення. Для грунд-моделі деталей верху жіночих модельних туфель До = 265 мм, Шо = 85 мм; для основної устілки  До = 255 мм, Шо = 80 мм.

Інформацію про контур деталей для градирування зручно отримати методом сканування грунта чи фотографуванням, за умови, якщо креслення виконувалося вручну [7]. Якщо модель розроблялася в графічному автоматизованому середовищі, то інформація про контур деталі отримується автоматично після виконання деталювання грунт-моделі.
Проектування моделі туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем виконувалося у середовищі Auto CAD, тому в процесі деталювання були отримані деталі моделі вихідного розіру – 240 – для подальшого процесу градирування. 

Результати градирування представлені у додатку до дипломного проекту.

2.6 Підготовка конструкторської документації
Конструкторська документація необхідна для впровадження моделей взуття у виробництво та у процесі його виготовлення. Основними конструкторсько-технологічними документами є: перспективний план оновлення асортименту на підприємстві, технічне завдання, креслення моделі, структура деталей моделі, висновок про технологічність моделі, паспорт моделі, технологічний висновок про можливість запуску моделі у виробництво.

Перспективний план оновлення асортименту підприємства є підгрунтям для модельєра-конструктора, який, враховуючи номенклатуру наявних на підприємстві основних та допоміжних матеріалів, технологічне обладнання та  спеціалізацію самого підприємства, розробляє ескіз нової моделі чи цілої колекції. Ескіз відображає усі особливості моделі взуття: силует, пропорції, особливості конструкції, фактуру та колір матеріалу, художнє опорядження моделі. 

Висновок про технологічність моделі містить особливості технології виготовлення моделі, включаючи розкрій, особливості і нормативи виконання операцій складання заготовки, формування, показники технологічних та експлуатаційних властивостей взуття, а також оцінку естетичних показників моделі. 
Паспорт моделі містить інформацію про модель, про площу деталей розмірного ряду взуття, нормативи технологічних припусків на шви та затягувальну кромку, а також дані оптимальної укладуваності деталей.

Після складання паспорту моделі розробляється технологічний висновок про можливість запуску моделі у виробництво.

Необхідні конструкторські документи на модель жіночих туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем представлені нижче.

ПАСПОРТ МОДЕЛІ

                        ЗАТВЕРДЖУЮ    

 Гол. інженер________________
  "_______"____________ 2022р.            

Модель №1
[image: image109.png]



1. Призначення взуття–модельне.
2. Вид взуття – туфлі.
3. Статево-вікова група– жіноча.
4. Індекс колодки – 8572 У14. 
5. Розмір і повнота взуття–240, 3. 
6. Метод кріплення – клейовий.
7. Стандарт на взуття - ДСТУ ГОСТ 19116:2007. Взуття модельне. Загальні технічні умови.
8. Конструкція заготовки– з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем
9. Дата запуску моделі – 20.09.2022 р.
10. Де і коли затверджена модель – ПП «КМ-Поділля»
Примітка:___________________________________________________

Паспорт отримали:

Цех №:______________________________________________________

Виробничо-диспетчерський відділ:_______________________________

Планово-економічний відділ:____________________________________

Бухгалтерія:__________________________________________________

Дата виготовлення різаків:_____________________________________

Таблиця 5 – Площа деталей верху, дм2
	Назва деталі
	К-сть на пару
	Матеріал
	
	Площа деталей у розмірному асортименті

	
	
	
	210
	215
	220
	225
	230
	235
	240
	245
	250
	255
	260
	265
	

	Союзка з надпідйомним ременем
	2
	Козлина
	1,5482
	1,6042
	1,6611
	1,7190
	1,7779
	1,8377
	1,8985
	1,9602
	2,0229
	2,0865
	2,1511
	2,2167
	

	Задинка зовнішня
	2
	
	0,5226
	0,5415
	0,5608
	0,5803
	0,6002
	0,6204
	0,6409
	0,6717
	0,6829
	0,7044
	0,7262
	0,7483
	

	Задинка внутрішня 
	2
	
	0,4981
	0,5161
	0,5345
	0,5531
	0,5720
	0,5913
	0,6108
	0,6307
	0,6509
	0,6713
	0,6921
	0,7132
	

	Черезпідйомний ремінь
	2
	
	0,1811
	0,1838
	0,1864
	0,189
	0,1916
	0,1943
	0,1969
	0,1995
	0,2021
	0,2048
	0,2074
	0,2100
	

	Разом:
	8
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Таблиця 6 – Площа внутрішніх деталей верху, дм2

	Назва деталі
	Кількість на пару
	Матеріал
	Площа деталей у розмірному асортименті

	
	
	
	240

	Підкладка під союзку з надпідйомним ременм
	2


	Шкіра підкладкова
	1,7267

	Підкладка під задинку
	2
	
	1,2331

	Підкладка під ЧПР
	2
	
	0, 2045

	Разом:
	6
	
	


Таблиця 7 – Площа проміжних деталей верху, дм2

	Назва деталі
	Кількість на пару
	Матеріал
	Площа деталей у розмірному асортименті

	
	
	
	240

	Міжпідкладка під союзку
	2


	Термобязь
	1, 6502

	Міжпідкладка під задинку зовнішню
	2
	
	0,6213

	Міжпідкладка під задинкузовнішню
	2
	
	0,6011

	Разом:
	6
	
	


Таблиця 8 – Нормативи технологічних припусків та укладуваності деталей верху

	Назва деталі
	Припуски, мм
	Модельна шкала

	
	на шви
	на загинання
	на затягування
	Площа, дм2
	Факт. укл.,%

	
	
	
	
	Однієї деталі
	паралелограма
	

	Союзка з надпідйомним ременем
	8
	4
	11-18
	1,8985
	4,334475
	87,6

	Задинка зовнішня
	2
	4
	15
	0,6409
	1,43058
	89,6

	Задинка внутрішня
	2
	4
	15
	0,6108
	1,340944
	91,1

	ЧПР
	8
	4
	-
	0,1969
	0,436102
	90,3


Технологічний висновок

про можливість запуску моделі у виробництво

1. Вид взуття___жіночі туфлі з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем 
2. Модель_____№1_____________       3. Індекс колодки_______8572 У14___
4. Фабрика, цех____ ПП «КМ-Поділля» ___________
5. Кількість: дослідних зразків_________1____________________________
                      промислових зразків_________________25__________________

6. Основні умови запуску підготовка оснастки та обладнання, забезпечення основними та допоміжними матеріалами
7. Технологічний висновок: модель може бути запущена у виробництво за умови виконання усіх технологічних нормативів і дотримання послідовності виконання технологічних операцій, наявності усіх основних, допоміжних матеріалів, та фурнітури
модель не може бути запущена у виробництво у зв’язку з    не має__________
________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

необхідні коректування:___немає_____________________________________
Начальник ЦЛ_________________   Начальник ХКБ_________________


Начальник цеху №______________


Інженер-технолог цеху №________

Висновки до розділу
Розроблений асортимент модельних жіночих туфель на основі результатів аналізу напрямів моди на 2023 рік. Для проєктування було обрано три базові моделі туфель. Модель №1 -  туфлі з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем, модель №2 – туфлі з відкритою п'ятковою частиною, модель №3 – туфлі з відкритою носковою частиною, кожна з яких представляє мікроколекцію моделей такої конструкції верху взуття. 

Моделі №1 та №2 спроектовано за методикою італійської школи моделювання, модель №3 – за копіювально-графічною методикою. Проектування здійснювалося в середовищі графічного редактора Auto CAD. 
Для кожної з моделей розроблені деталі верху: зовнішні, внутрішні та проміжні. Також розроблені деталі низу з врахуванням особливостей конструкції кожної моделі. 

Серійне градирування шаблонів зовнішніх деталей верху виконано в середовищі Auto CAD та представлено у додатках. 

Для запуску моделі №1 у виробництво ПП «КМ-Поділля» розроблена необхідна конструкторсько-технологічна документація. 
3 ТЕХНОЛОГІЧНА ЧАСТИНА
3.1 Вибір та обгрунтування схеми і технології складання заготовки

Створення схеми складання заготовки та технології її виготовлення відбувається з орієнтуванням на можливості виробництва підприємства та з врахуванням типових технологій. Розробка детального технологічного процесу базується на схемі складання заготовки верху, яка відображає послідовність з'єднання деталей. 
Операції складання заготовки верху взуття включають: операції обробки видимих країв деталей верху та верхнього канту; операції з’єднання деталей у заготовку взуття. Характер обробки видимих країв деталей визначається стандартом на виготовлення взуття (в даному випадку ДСТУ ГОСТ  19116:2007. Взуття модельне. Загальні технічні умови(ГОСТ 19116-2005,IDT)) та видом матеріалу, з якого викроєні деталі. В моделі туфель з відкритою геленковою частиною і Т-подібним ременем видимі краї деталей обробляються загинанням. Цей спосіб найдоцільніший для взуття модельного призначення і матеріалу, з якого взуття виготовлене – козлини хромового методу дублення.

Шви для з’єднання деталей у заготовку взуття несуть відповідальність за якість з’єднання та за зовнішній вигляд взуття, і повинні за міцністю та якістю виконання відповідати всім вимогам стандартів на виготовлення модельного взуття. Зі значної кількості швів, які застосовують для з’єднання деталей у заготовку: настрочний – однорядний та двохрядний, зшивний, виворітній, окантувальний, підкладковий, переметувальний (обметувальний) тощо необхідно вибрати такі, що найбільще підходять для туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем. Значні навантаження в процесі носіння взуття зазнаватимуть краї союзки з надпідйомним ременем, черезпідйомний ремінь та задинки по п’ятковому заокругленню та по верхньому канту задинки. Враховуючи навантаження на деталі і шви, що їх будуть з’єднувати, у заготовці туфель моделі №1 задинки по п’ятковому контуру з’єднуватимуться зшивним швом; для пристрочування закріпки-прапорця по верхньому канту в п’ятковій частині; для настрочування черезпідйомного ременя на виступ задинки; для закріплення частин декоративного банта – буде застосовано настрочний однорядний шов; вузли верху і підкладки по краях зістрочуватимуться підкладковим швом. Для з’єднання деталей будуть застосовуватися нитки армовані 44ЛХ (ОСТ 17-921)(виготовляються  з армованої пряжі, що складається з високоміцної комплексної поліефірної нитки (67%) і тонковолокнистої бавовни (33%)); клей з натурального каучуку (рецепт №12) для попереднього складання деталей в заготовку. 
У таблиці 9 зображена характеристика швів, що вибрані для з’єднання деталей.

Таблиця 9 – Характеристика швів, що застосовуються для з’єднання деталей у заготовку верху туфель

	№

ч/ч
	Вид шва
	Припуск під строчку
	Відстань, мм
	Переріз шва

	
	
	
	строчки

від краю

деталі
	між 1-ю

та 2-ю строчками
	

	1
	Настрочний однорядний
	8
	1,0 – 1,2
	-
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	2
	Зшивний
	2
	1,5 – 1,8
	-
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	3
	Підкладковий
	-
	-
	-
	
[image: image112.png]





Для отримання заготовки верху існує декілька варіантів з’єднання деталей для отримання замкнутого конуру заготовки. 
Відповідно до першого варіанту для замикання контуру заготовки по верхньому канту спочатку з’єднуються всі зовнішні деталі верху у замкнений вузол, так само деталі підкладки з’єднуються у замкнений вузол. Далі отримані  вузли деталей з’єднуються у заготовку верху по верхньому канту. Цей варіант отримання заготовки замкнутого контуру, зазвичай. використовують для складання заготовок туфель чи чобіток.
Для варіанту замикання контуру заготовки по боковому шву передбачається складання відповідних деталей верху та підкладки у передній вузол, відповідних деталей верху та підкладки у задній вузол. Далі отримані вузли з’єднуються у заготовку строчінням по боковому шву із виконанням ниткової закріпки. Зазвичай, цей варіант замикання контурів застосовується для складання заготовок напівчеревиків та черевиків різних конструкцій.
Для варіанту отримання замкнутого контуру заготовки по задньому шву передбачається з’єднання всіх зовнішніх деталей верху у вузол без замикання по задньому контуру, потім з’єднання всіх деталей підкладки у вузол без замикання по задньому контуру. Далі отримані вузли зовнішніх деталей верху та деталей підкладки з’єднують у заготовку із замиканням контуру по задньому шву. Цей варіант складання заготовки використовують для зшивання заготовок чобіток, напівчобіт, черевиків.
Для складання деталей в заготовку моделі №1 туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем доцільно застосувати варіант замикання контуру по верхньому канту. Конструкція туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем складається з двох окремих частин, кожна з яких складається за цим варіантом. Окремо складається вузол верху та вузол підкладки (окремо для задинки та окремо – для союзки), після чого вони з’єднуються окремо по канту союзки і Т-подібного ременя та по канту задинки і черезпідйомного ременя туфель. Вузол задинки та вузол союзки залишаються конструктивно не з’єднаними. Заготовка туфель утворюється шляхом протягування черезпідйомного ременя вузла задинки через петлю Т-подібного ременя вузла союзки, утворену за допомогою строчіння.

Такі операції обробки деталей верху, як вирівнювання та клеймування деталей, дублювання міжпіжкладкою типовою технологією рекомендується виконувати на розкрійній ділянці, тому в технологічному процесі складання заготовки туфель вони не передбачаються.

Для схеми складання заготовки порядкові номери деталей та їх кількість вибираємо зі структурної таблиці деталей розділу 2.  Схема складання заготовки жіночих туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем наведена на рисунку 61. На основі схеми складання заготовки складається перелік технологічних операцій складання заготовки і технологічний процес.
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Рисунок 61  - Схема складання заготовки жіночих туфель з відкритою 
геленковою частиною та Т-подібним ременем

Перелік технологічних операцій складання заготовки

жіночих туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем
1. Намітка контурів згину деталей надпідйомного ременя (НПР) союзки та настрочування ЧПР до задинки і декоративного банта до петлі НПР, намітка вставки пряжки та отворів на ЧПР.

2. Стоншування країв деталей верху.

3. Наклеювання міжпідкладки.

4. Загинання країв деталей.

5. Намащування клеєм НПР союзки та декоративного банта для попереднього складання. Сушіння.

6. Попереднє складання союзки  з НПР  з декоративним бантом.

7. Пристрочування декоративного банта до НПР союзки.

8. Намащування клеєм НПР союзки під утворення петлі та країв союзки  з НПР таі підкладки під союзку для попереднього складання. Сушіння.

9. Попереднє складання союзки  з НПР  і підкладки під союзку.

10. Строчіння країв вузла союзки, Т-подібного ременя і підкладки під союзку з одночасним обрізуванням країв підкладки і утворенням петлі для надпідйомного ременя.

11. Строчіння задинок по п’ятковому контуру до закріпки.

12. Розгладжування заднього шва задинок.

13. Настрочування прапорця закріпки на задинку внутрішню.

14. Настрочування ЧПР на задинку.
15. Пробивання отвору під пряжку. Вставка пряжки у отвір виступу задинки зовнішньої.
16. Намащування клеєм країв задинок, виступу зовнішньої задинки з пряжкою, підкладки під задинку та підкладки під ЧПР під попереднє складання. Сушіння.

17. Попереднє складання задинки, підкладки під задинку та підкладки під ЧПР.
18. Строчіння канту задинки, ЧПР та видимих країв задинки.
19. Пробивання отворів у ЧПР.
20. Протягування ЧПР через петлю надпідйомного ременя. Застібання пряжки.

21. Чистка заготовок.

3.2 Проектування технологічного процесу складання заготовки

На основі схеми складання заготовки туфель (рис. 61), враховуючи прийняті на підприємстві технології обробки видимих країв деталей, видів швів, що застосовуються для з’єднання деталей в заготовку, розробляється технологічний процес складання заготовки, представлений в таблиці 10. В таблиці вказуються технологічні нормативи виконання операцій складання заготовки, обладнання, допоміжні матеріали та інструменти, що застосовуються. 

Таблиця 10 – Технологічний процес складання заготовки туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем

	№

ч/ч
	Назва операцій
	Обладнання, допоміжні матеріали, інструменти
	Технологічні нормативи виконання операцій

	1
	2
	3
	4

	1. 
	Намітка контурів згину деталей надпідйомного ременя (НПР) союзки та настрочування ЧПР до задинки і декоративного банта до петлі НПР.
	Стіл СТ-Б, комплекти шаблонів для намітки, маркер, тупе шило
	На деталі НПР, ЧПР, задинки накладають відповідні шаблони і по прорізах маркером наносять на лицьову сторону деталей відповідні лінії і точки. 

	2.
	Стоншування країв деталей верху.


	Машина АСГ-13-1, ніж
	Краї деталей задинки, союзки з НПР, що підлягають загинанню, стоншують на ширину 7 мм. Товщина спущеного краю – 0,4 – 0,6 мм. Краї ЧПР, що настро-чуватимуться на задинку, стон-шуються на ширину 5 мм, тов-щина спущеного краю – 0,6 – 0,7мм.  Краї деталей стоншують з бахтарми.
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Продовження таблиці 10
	1
	2
	3
	4

	3. 
	Наклеювання міжпідкладки.


	Машина ДВ-1-О
	Міжпідкладку з шаром термо-пластичного клею наклеюють на союзку ті задинку без складок та зморшок. Відстань міжпідклад-ки від краю, що загинається – 8 мм, від зшивного шва – 1 мм; від настрочного шва – 1 мм:  від краю затягувальної кромки – 10 мм. Температура пресування 110ºС, час пресування – 10-15сек, тиск – 0,34-0,49 МПа.
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	4. 
	Загинання країв деталей з одночасним прокладанням тасьми.


	Машина ЗКД-О,

клей-розплав на основі низькомолекулярних  поліамідів, рец.№7
	Краї деталей задинки, союзки  з надпідйомним ременем, ЧПР, декоративного банта, що підлягають загинанню, загина-ють з одночасним нанесенням термопластичного клею і накле-юванням тасьми для укріплення. Ввігнуті краї союзки, ЧПР підрізають на глибину 2-2,5 мм. Ширина загнутих країв – 4-5 мм; деталі ЧПР – 3,5-4мм. Загнуті краї повинні мати однакову ширину по всьому периметру і міцно склеєні з нелицьовою стороною деталей.
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Продовження таблиці 10
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	5. 
	Намащування клеєм НПР союзки та декоративного банта для попереднього складання. Сушіння.


	Стіл з витяжкою, посудина для клею, пензель, клей НК 7-9% концентрації

 (рецепт №12)
	На лицьову сторону декоративного банта та нелицьову сторону НПР союзки  по відмітках наносять тонкий рівний шар клею на ширину 8-10 мм, без забруднення видимої лицьової сторони деталей. Після намащування клейову плівку сушать при температурі навко-лишнього середовища протягом 15-45 хв. 

	6. 
	Попереднє складання союзки з НПР  з декоративним бантом.
	Мармурова плита, молоток. 
	Декоративний бант накладають на НПР союзки по відмітках і склеюють.

	7. 
	Пристрочування декоративного банта до НПР союзки.


	Швейна машина 

330-8 кл., голки 0335-90, нитки № 44 ЛХ, ножиці
	Деталь декоративного   банта настрочують на НПР союзки з пристрочуванням загнутих країв НПР союзки. Відстань строчки від краю НПР – 1,2-1,5 мм. Частота строчки – 5-6 стібків на 1см.

	8. 
	Намащування клеєм НПР союзки під утворення петлі та країв союзки  з НПР та підкладки під союзку для попереднього складання. Сушіння.


	Стіл з витяжкою, посудина для клею, пензель, клей НК 7-9% концентрації (рецепт №12)
	На нелицьові сторони НПР союзки у місці створення петлі та на краї вузла союзки та краї підкладки під союзку з нелицьової сторони наносять тонкий рівний шар клею на ширину 8-10 мм, без забруднення лицьової сторони деталі. Після намащування клейову плівку сушать при температурі навколишнього середовища протягом 15-45 хв. 
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	9. 
	Перегин Т-подібного ременя і утворення петлі. Попереднє складання союзки  з НПР  і підкладки під союзку.


	Мармурова плита, молоток. 


	НПР союзки перегинають по відповідній лінії і кінець прикле-юють до нелицьової сторони НПР, утворюючи петлю для над-підйомного ременя. Вузол союз-ки і підкладку під союзку скла-дають бахтармяними сторонами так, щоб краї підкладки ви-ступали за краї вузла союзки на 4 мм по периметру НПР та крил союзки, за виключенням сторони, що заходить на петлю НПР. 
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	10. 
	Строчіння країв союзки та Т-подібного ременя з одночасним обрізуван-ням країв підкладки і утворенням петлі для надпідйомного ременя.
	Швейна машина 

1224 кл., 

нитки ЛХ – 44, 

голки 0335-100.
	Попередньо склеєні вузол союзки, НПР та підкладки під союзку зістрочують однією стро-чкою  по краю. Краї підкладки, що виступають, зрізаються з під-нутренням. Кінці ниток протягу-ють на внутрішню сторону заго-товки і закріплюють. Відстань строчки від краю 1,0-1,2мм. Час-тота строчки – 5-6 стібків на 1см. 
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	11. 
	Строчіння задинок по п’ятковому контуру до закріпки.


	Швейна машина
 330-8 кл., голки 0335-90, нитки № 44 ЛХ, ножиці
	Задинки складають лицьовими сторонами так, щоб їх верхні та нижні краї по лінії п’яткового контуру співпадали, і скріплю-ють зшивним швом однорядною строчкою до прапорця-закріпки. Кінці ниток закріплюють. Від-стань строчки від краю 1,5-1,8мм. Частота строчки 4-5 стібків на 1см.
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	12. 
	Розгладжування заднього шва задинок
	Машина РЗШ-1-О, ножиці, молоток, тасьма
	Зшивний шов на задніх краях задинок заправляють в пристрій для розгладжування машини, розправляють і розпрасовують роликом машини. Краї задинки після розгладжування повинні бути розташовані по обидві сторони від зшивного шва. Строчка при розгладжуванні не повинна бути порушена, а деталі деформовані. 
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	13. 
	Настрочування прапорця закріпки на задинку внутрішню.


	Швейна машина 

330-8 кл., голки 0335-90, нитки № 44 ЛХ, ножиці
	Прапорець закріпки настрочу-ють на задинку внутрішню од-норядним настрочним швом. Відстань строчки від краю прапорця закріпки – 1,1мм. Частота строчки – 5-6 стібків на 1см.
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	14. 
	Настрочування ЧПР на задинку
	Швейна машина 

330-8 кл., голки 0335-90, нитки № 44 ЛХ, ножиці
	ЧПР настрочують однорядним настрочним швом на виступ задинки внутрішньої по намітках. Відстань строчки від краю ЧПР – 1,2-1,5 мм. Частота строчки – 5-6 стібків на 1см.
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	15. 
	Пробивання отвору під пряжку. Вставка пряжки у отвір виступу задинки зовнішньої
	Стіл СТ-Б, мармурова плита, молоток, пробійники, пряжки


	На осьовій лінії виступу зовнішньої задинки на відстані 20 мм від краю пробивають отвір для вставки пряжки. От-вори повинні бути симетрично розташовані в обох півпарах. В отворах не повинно бути залиш-ків висічки. Вставляють пряжки.
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	16. 
	Намащування клеєм країв задинок, виступу зовншньої задинки з пряжкою, підкладки під задинку та підкладки під ЧПР під попереднє складання. Сушіння.


	Стіл з витяжкою, посудина для клею, пензель, клей НК 7-9% концентрації 

(рецепт №12)
	Краї задинок, виступу зовнішньої задинки з пряжкою, підкладки під задинки та підкладки під ЧПР з нелицьової сторони промащу-ють клеєм на ширину 8-10 мм, без забруднення лицьової сторо-ни деталей. Після намащування клейову плівку сушать при температурі навколишнього середовища протягом 15-45 хв. 

	17. 
	Попереднє складання задинки, підкладки під задинку та підкладки під ЧПР
	Мармурова плита, молоток. 
	Задинку з підкладкою під задинку  та підкладкою під ЧПР складають бахтармяними сторонами так, щоб краї підкладки виступали за краї задинки та ЧПР на 4 мм по всьому периметру, за виключенням сторони, що захо-дить на затягувальну кромку та утворену петлю з пряжкою. При цьому з зовнішньої сторони утворюється підпряжкова петля з вставленою пряжкою. Склеюють.


Закінчення таблиці 10
	1
	2
	3
	4

	18. 
	Строчіння канту задинки, ЧПР та видимих країв задинки
	Швейна машина 

330-8 кл., голки 0335-90, нитки № 44 ЛХ, ножиці
	Попередньо з'єднані деталі задинки, підкладки під задинку та ЧПР зістрочують підкладковим швом. Відстань строчки від краю деталі зап’яткового ременя – 1,2-1,5 мм. Частота строчки – 5-6 стібків на 1см.
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	19. 
	Пробивання отворів на ЧПР для застібання пряжки


	Стіл СТ-Б, мармурова плита, молоток, пробійники, кнопки


	На осьовій лінії ЧПР на відстані 20 мм від краю пробивають отвори для застібання пряжки. Отвори повинні бути симетрично розташовані в обох півпарах. В отворах не повинно бути залишків висічки. 

	20. 
	Протягування ЧПР через петлю надпідйомного ременя. Застібання пряжки.
	Стіл СТ-Б
	ЧПР протягують через петлю НПР союзки. Застібають пряжку.
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	21. 
	Чистка заготовок.


	Гумка з натурального каучука, тепла вода, мильний розчин, змивочна рідина  (рец.№66), ножиці
	Заготовку очищають, щоб на зовнішніх та внутрішніх деталях не було плям, залишків клею та інших  забруднень. Кінці ниток, що залишились після строчіння, обрізають, без ушкодження стібків і лицьової поверхні деталей заготовки.


Висновки до розділу
Для проектної моделі туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем зроблені обгрунтування технології складання заготовки, починаючи від обробки країв деталей та вибору швів для з'єднання деталей в заготовку. Технологічний процес складання заготовки розроблений на основі схеми складання заготовки та переліку технологічних операцій. Технологія складання заготовки складена з врахуванням технічних і технологічних можливостей та потужності підприємства ПП «КМ-Поділля», для якого розроблено асортимент жіночих модельних туфель. Технологічні карти виконання операцій зі складання заготовки включають обладнання, допоміжні матеріали, інструменти та технологічні нормативи виконання операцій.
4 ТЕХНІКО-ЕКОНОМІЧНА ЧАСТИНА

4.1 Розрахунок матеріаломісткості моделі

Виготовлення взуття, яке б відповідало усім естетичним та матеріальним вимогам споживача – це першочергова задача модельєрів-конструкторів і технологів. Від їхнього знання економіки, конструювання і технології залежать показники роботи всього підприємства: адже чим менша собівартість продукції, тим більший прибуток може воно отримати.


Взуттєве виробництво є матеріаломістким. Структура собівартості взуття включає близько 60% матеріальних витрат; близько 20% трудових витрат та близько 20% - це інші витрати. Найвагоміший показник собівартості – матеріаломісткість взуття – це витрати матеріальних ресурсів: сировинних, матеріальних, паливних, енергетичних, - на виробництво однієї пари взуття(14). 

Увага до використання матеріалів при виготовленні взуття викликана ще й високими ціновими категоріями на основні матеріали – натуральні шкіри для верху взуття та синтетичні (штучні) матеріали на деталі низу.
Витрати основних матеріалів на деталі взуття включають в себе два основних показники: чисту площу деталей, що входять в конструкцію, та використання матеріалів. Показники чистої площі деталей залежать від виду взуття (ступінь закритості взуття), розмірів та повноти взуття, припусків на обробку видимих країв деталей, припусків на зшивання деталей в заготовку верху взуття та на затягувальну кромку. 

Визначення матеріаломісткості спроєктованого взуття розпочинається з обміру площ шаблонів деталей, далі виконується розрахунок укладуваності шаблонів деталей верху та визначається оптимальний варіант – модельна шкала. Відсоток укладуваності оптимального варіанту береться для подальших розрахунків середньозваженої укладуваності комплекту деталей з матеріалів для верху взуття. 
Укладуваність деталей розраховується мінімум за трьома варіантами суміщення деталей. 
Комплект деталей з матеріалів верху (козлина хромового методу дублення) жіночих модельних туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем включає деталі: союзка з над підйомним ременем, задинка внутрішня, задинка зовнішня, черезпідйомний ремінь, а також обтяжка основної устілки.

Укладуваність окремих деталей комплекту за методом паралелограма  розраховується за формулою:
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 - сумарна чиста площа деталей, що входять в комплект, дм2;
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- сумарна площа паралелограмів, що включають в себе всі деталі комплекту, дм2.


Розрахунок середньозваженого процента укладуваності комплекту деталей верху жіночих модельних туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем представлений в таблиці 11. 
Таблиця 11 – Розрахунок середньозваженого процента укладуваності комплекту деталей жіночих модельних туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем

	Назва деталі
	Кількість деталей в комплекті
	Площа, дм2
	Укладуваність, (

	
	
	Однієї деталі
	Деталей, що входять в

комплект
	Деталей, що входять в

паралело-грам
	Паралело-грама, що вміщує дві деталі
	Паралелограма, що вміщує деталі комплекту
	

	Союзка з над підйомним ременем
	2
	1,8985
	3,797
	3,797
	4,334475
	4,334475
	87,6

	Задинка зовнішня
	2
	0,6409
	1,2818
	1,2818
	1,43058
	1,43058
	89,6

	Задинка внутрішня
	2
	0,6108
	1,2216
	1,2216
	1,340944
	1,340944
	91,1

	Черезпідйомний ремінь
	2
	0,1969
	0,3938
	0,3938
	0,436102
	0,436102
	90,3

	Обтяжка устілки
	2
	0,85
	1,7
	1,7
	1,727642
	1,727642
	98,4
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За середньозваженим показником укладуваності комплекту деталей жіночих модельних туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем розраховуємо відсоток використання шкіри верху (козлини хромового методу дублення) Р1, %:
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середньозважувана укладуваність комплекту,  з розрахунку у таблиці 3.1– складає 90,6 %;
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середня площа шкіри, яка розкроюється (в даному випадку 86 дм2); 
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середня чиста площа однієї деталі, дм2: 
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 де n – кількість деталей в комплекті, що складає 10 штук; В – середня кількість балів, яка характеризує сорт матеріалів (в даному випадку розкроюється шкіра  ІІ – го сорту, а тому В=4,3). Тоді  
[image: image139.wmf]-

=

m

A

W

складатиме 
[image: image140.wmf]4

102

84

0

86

,

,

=

;


[image: image141.wmf]%

,

,

,

,

,

0

80

10

84

0

3

4

4

102

39

6

90

P

4

1

=

×

-

-

=

;  

Витрати матеріалу на спроектовану модель з врахуванням відсотка використання шкіри верху (козлини хромового методу дублення) складатимуть: 
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 - площа комплекту деталей спроектованої, дм2; 

Р1 - відповідно використання матеріалів, з яких виготовляється даний вид взуття, - 80 %;

Тоді:
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4.2 Розрахунок собівартості моделі
Розрахунок собівартості спроектованої моделі № 1 жіночих модельних туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем  виконується на основі діючої на ПП «КМ-Поділля» калькуляції витрат на аналогічне взуття. Статті калькуляції і собівартість спроектованої моделі розраховуються з урахуванням реальних матеріальних витрат.

В калькуляційну статтю “Сировина та матеріали” включаються матеріальні витрати на виготовлення однієї пари взуття, які розраховуються на основі паспорта моделі та оптових цін.

Розрахунок статті “Сировина та матеріали” проводиться в таблиці 12.

Таблиця 12  – Розрахунок статті “Сировина та матеріали”

	Вид матеріалу
	Одиниці виміру
	Кількість матеріалу
	Ціна за 1 одиницю, грн.
	Собівартість, грн.

	1
	2
	3
	4
	5

	Шевро хромового методу дублення
	дм2

	10,5
	46,7
	490,35

	Шкіра підкладкова
	дм2

	10,36
	10,20
	105,672

	Термобязь 
	м.п.
	0,094
	150,00
	14,1

	Задник формований
	пара
	1
	15,50
	15,5

	Картон марки УЦМ
	лист
	0,024
	290,00
	6,96

	Шкірволон з волокнистим наповнювачем
	лист
	0,062
	350,00
	21,7

	Каблук  з набійкою
	шт.
	2
	70,00
	140

	Картон підвищеної жорсткості
	лист
	0,016
	320,00
	5,12

	Картон марки ПР
	лист
	0,012
	250,00
	3

	Пінополіуретан еластичний
	м.п.
	0,01
	120,00
	1,2

	Геленок 
	шт.
	2
	6,50
	13

	Пряжка
	шт.
	2
	10,00
	20

	Всього: ”Сировина та основні матеріали”
	
	
	
	836,602


Таблиця 13 – Розрахунок статті “Допоміжні матеріали”

	Матеріал, фурнітура
	Одиниця виміру
	Витрати на 1 пару
	Ціна за одиницю, грн.
	Вартість 1 пари

	1
	2
	3
	4
	5

	1.Нитки 44-ЛХ
	кат
	 0,08
	25,50
	2,04

	2. Клей-розплав
	кг
	0,035
	298,50
	10,4475

	2. Клей НК
	кг
	0,031
	140,00
	4,34

	3. Клей НТ
	кг
	0,055
	150,00
	8,25

	4. Клей СКС-65-ГП
	кг
	 0,01
	100,00
	1

	5. Текси ручні
	кг
	0,033
	110,00
	3,63

	6. Цвяхи затяжні
	кг
	0,027
	140,00
	3,78

	7. Нітрофарба
	кг
	0,005
	55,00
	0,275

	8. Апретура
	кг
	0,011
	100,00
	1,1

	                       Всього:
	
	
	
	34,8625


Відповідно до табличних розрахунків основних і допоміжних матеріалів на виготовлення 100 пар жіночих модельних туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем потреба основних матеріалів в вартісному вираженні – 83 661 грн. 00 коп., а допоміжних – 3 487 грн.00 коп.

Стаття 3 – «Паливо та енергія всіх видів».  За даними підприємства ПП «КМ-Поділля» витрати на паливо та енергію на одну пару взуття складають відповідно до статуту підприємства  – 150 грн.

 Стаття 4 – «Основна зарплата виробничих робітників». Розрахунок на 100 пар за формулою:

Зосн. = ρ . 100 =70,0. 100 = 7 000грн.

ρ - розцінка за одиницю продукції, ρ=70,0 грн.

Стаття 5 – «Додаткова заробітна плата виробничих робітників». Становить 10-12% від основної заробітної плати. 
Зд = Зо( а/100 =7000. 10 / 100 = 700грн.

Стаття 6 – «Нарахування на заробітну плату» береться у відсотках від суми основної і додаткової зарплати (в=20,26%). 

Також враховуються нарахування у фонд соціального страхування від нещасних випадків на виробництві та професійних захворювань, які для підприємств легкої промисловості (відносяться до 9 класу) становлять 1,26 %:

Взп=(Зо+Зд)((в+1,26)/100=(7000+700).(20,76+1,26)/100 = 1695,54 грн.

Стаття 7 – «Витрати на утримання та експлуатацію обладнання» розраховується у відсотках від основної заробітної плати (г=80-150%) і залежить від складності і кількості обладнання, що діє на підприємстві. Для даного підприємства, що характеризується відносно високим рівнем механізованої праці г=110%:




Вексп. = Зо ( г/100 =7000. 110 / 100 = 7700 (грн.)

Стаття 8 – «Цехові витрати». Вираховується в % від основної заробітної плати (д=110%)




Вцех. = Зо ( д/100 =7700. 110 / 100 =7700 (грн.)

Стаття 9 – «Виробничі витрати». Вираховується у % від основної заробітної плати (е = 100-150 %)

Вф = Зо ( е/100 =7700. 100 / 100 =7000 (грн.)

Стаття 10 «Виробнича собівартість». Визначається як сума попередніх дев’яти статей:
С/Вв = ( 9 статей : С/Вв =133 944грн. 00 коп.

Стаття 11 – «Позавиробничі витрати» Вираховуються у відсотках від виробничої собівартості і становлять 4 %:

Вп/в = С/Вв. з/100 = 133 944. 4 / 100 = 5358,00 грн
Стаття 12 – «Повна собівартість» 100 пар взуття становить:

С/Вп  = С/Вв + Вп/в = 133944 + 5358,00 = 114121,42 грн

Статті 13, 14 – «Прибуток»  при рентабельності підприємства Р = 12 % (для модельного взуття) складе:

  


П = С/Вп ( Р/100 =114121,42. 12 / 100 = 13695,00 (грн.).

«Рентабельність виробів» вибирається в межах Р=8-12%.
Ціна підприємства-виробника на 100 пар взуття становитиме:

Цвир. = С/Вп + П =  114122,00 +  13695,00 = 127817, 00 (грн.)
Тоді  ціна однієї пари складатиме 1278,20 грн.

ПДВ = Цвир. ( 20/100 = 1278,20. 20 / 100 = 255,64 (грн.).

Відпускна ціна виробу становить:

Цвід. = Цвир. + ПДВ = 1278,20 + 255,64 = 1533,84 (грн.), тобто 1535 грн. 00 коп
Всі розраховані статті калькуляцій занесені в таблицю 14.

Таблиця 14 – Калькуляція на виготовлення 100 пар туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем 
	Статті калькуляції
	Сума,грн.

	1 Основні матеріали
	83661

	2 Допоміжні матеріали
	3487

	3 Паливо та енергія всіх видів на технологічні потреби
	15000

	4 Основна зарплата виробничих робітників
	7000

	5 Додаткова зарплата виробничих робітників
	700

	6 Нарахування на зарплату
	1696

	7 Витрати на утримання та експлуатацію обладнання
	7700

	8 Цехові витрати
	7700

	9 Виробничі витрати
	7000

	10 Виробнича собівартість
	133944,00

	11 Позавиробничі витрати
	5358,00

	12 Повна собівартість
	114121,42

	13 Прибуток
	13695,00

	14 Рентабельність виробу, %
	12

	15 Ціна підприємства однієї пари
	1278,20

	16 ПДВ (20%)
	255,64

	17 Відпускна ціна виробу
	1535,00


Висновки до розділу
Для розрахунків витрат основних матеріалів на виготовлення моделі туфель моделі №1 першочергово було розроблено модельні шкали укладуваності шаблонів деталей для подальшого раціонального розкрою матеріалів верху (козлина хромового методу дублення). Збільшення відсотку використання матеріалів зменшує собівартість моделі, і як результат, - відпускну ціну для споживача. 
ЗАГАЛЬНІ  ВИСНОВКИ
В дипломному проекті проведено дослідження народження та розвитку українського етностилю. Етностиль залишається завжди актуальним і завжди прихильно сприймається. Одяг з народними елементами підкреслює любов до українських традицій. Сьогодні українське – це модно. Одяг, взуття, прикраси, галантерея виглядає красиво і оригінально. Український етностиль несе не тільки частку нашої стародавньої культури, а й набуває символічного й патріотичного змісту. Сучасний український костюм представляє собою відображення минулого в інтерпретації сьогодення. Стародавні національні костюми набувають нового дизайну і адаптуються під гардероб сучасної людини. 

Для розробки колекції взуття, зокрема туфель, з використанням українського стилю етно, можливими є варіанти використання накладних декоративних модулів. Це можуть бути вишиті банти, брошки тощо. Для урізноманітнення моделей також можна застосувати оздоблені в етностилі черезпідйомні та надщиколоткові ремені.

Результатом виконання дипломного проєкту є колекція жіночого модельного взуття, зокрема – це туфлі різних конструкцій верху на високому каблуку для приватного підприємства «КМ-Поділля». Асортиментний ряд складають 3 групи жіночих модельних туфель: туфлі з відкритою геленковою частиною; туфлі з відкритою п'ятковою частиною та туфлі з відкритою носковою частиною. З 12 моделей, запропонованих у ескізному виконанні, для проєктування обрано 3 моделі, одна з яких – туфлі з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем розроблена та підготовлена до впровадження. Технічна розробка цієї моделі з отриманням грунт-моделі верху та деталей низу взуття, шаблонів деталей для серії, конструкторсько-технологічна документація:  висновок про технологічність моделі, паспорт моделі, висновок про запуск моделі у виробництво, - документи, необхідні для такого впровадження. 

Вибрані з асортиментного ряду ще 2 моделі туфель: з відкритою п'ятковою частиною (модель №2) та з відкритою носковою частиною (модель №3), - спроектовані із застосуванням різних методик проектування (модель №2 - за італійською методикою, а модель №3 – за копіювально-графічною в середовищі Auto CAD). Для них, складені технічні описи та структурні таблиці деталей. 
Технологічна частина дипломного проекту включає розробку технології складання заготовки туфель моделі №1 – туфель з відкритою геленковою частиною та Т-подібним ременем. Для цього було розроблено схему складання заготовки і перелік технологічних операцій. Також обгрунтовано та представлено конструкції швів для з'єднання деталей в заготовку, обрано обладнання, допоміжні матеріали і засоби.

Важливим моментом для життєздатності моделі, що впроваджується у виробництво є розрахунок калькуляції витрат на виготовлення 100 пар взуття, розрахунок собівартості та відпускної ціни 1 пари взуття. Відповідні розрахунки проведені в розділі техніко-економічної частини проекту.
Відпускна ціна туфель моделі №1 становить 1533,80 грн (округлюємо до 1535 грн). 
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Рисунок 1 – Градирування союзки з надпідйомним ременем

[image: image146.png]4% AutoCAD 2000
aiin Mpooxa Bva Bcrasis Ooprat VcTpynesTes Uepieie Paiep Mwewits Sxapecc Oo Crpaska

DEEESRIBRY v~ hdwH SEHIXAR HEFES ?

A O A R S m© & 45025 =&
SR T=LT < [l ][ Bwe <] |— Biwer ][
7|
7%
oM, Seem -
o8 s 210-0.4981 215-05161 220-05345 225-05531 230-0572 235-0.5913
o g 240-06108 245-0.6307 250-0.6509 255-0.6713 260-06921 265-0.7132
85 X 270-07346  275-0.7563
I=1R AN
o
[c]ial
o~ [©]
o
e
|e
&
B~y L
Clea s
»

HEmpo#
Bl?%YN0
2 XN

W 4% b1\ Model {Thuerl { fhuerZ

tpmfy Tizst corner: Specify opposite comner: 3

SNAP GRID DRTHD POLAR| DSNAP OTRACK LwT [MODEL




                             [image: image147.png]4% AutoCAD 2000
aiin Mpooxa Bva Bcrasis Ooprat VcTpynesTes Uepieie Paiep Mwewits Sxapecc Oo Crpaska

DEEESRIBRY v~ hdwH SEHIXAR HEFES ?

A O A R S m© & 45025 ~] &
ESEEr =L ] [l ] f Bl =] |— s =] [
/& || BB zadynka_zovn.dwg
7%
oM,
-y e
O B
I=1R AN
o
@ H
~n @
e
|e
&
B - Sgem -
3 7
=3 210-0.5226 215-0.5415
220-0.5608 225-0.5803
o 230-06002  235-06204

HEmpo#
Bl?%YN0
2 XN

240-06409  245-0,6617
250-06829 299-0.7044
260-0.7262 265-0.7483
270-0.7707 275-0.7935

oo o= KIRRO

Narens uicrpuverros - Uspiesyie

W 4% ¥\ Model {Therl





Рисунок 2 – Градирування задинок внутрішньої та зовнішньої
[image: image148.png]£ AutoCAD 2000 - [Remyn.dwg]

ain Mosoxa B Bcraoims Gopar VecTpmensl epaevie Paep v nrpec Owo Cross —elx
DEEERIBRAY vl oBayp YR EFS ?
A O A MR 2m O & &[5 ~] &
me[fardno <] [Waswer =[] e =] — e =]
e 3
Pk
o n
- % ~
IS B
o
oL
on
o o S
e gem -
o 210-04811
e -0,
B> 215-0.1838
s
o 220-0.1864
& 225-0.189
gl 230-0.916
NI 235-01943
L5 240-0.1963
Y Lg 245-0.1995
=4 250-0.2021
255-0.2048
260-0.2074
¢ 265-0.21
270-0.2126
& 275-02153
<> 37\ Model (Tverl { erZ 14 D

tm Tizst point as displacements: 3

SNAP GRID DRTHO POLAR| DSNAP OTRACK LwT [MODEL




Рисунок 3 – Градирування ЧПР
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